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Jestesmy wiodgcym w Polsce producentem szerokiej gamy stalowych profili konstrukcyjnych.
W ofercie naszego Stalowego Centrum Serwisowego posiadamy blachy gorgcowalcowane,
zimnowalcowane oraz ocynkowane dostepne jako arkusze, tasmy, czy formatki.

Produkujemy takze profile do bram i ogrodzen. Naszym atutem i sitg napedzajgcag spotke

sg inwestycje oraz ciggta modernizacja zaktadu produkcyjnego. Jestesmy swiadomi potrzeb
producentow i stale poszerzamy portfolio oferowanych produktow, aby kompleksowo

je zaspokajac. Nowoczesny park maszynowy, zastosowanie stali pochodzgcej wytgcznie

z renomowanych hut na terenie Unii Europejskiej oraz gwarancja powtarzalnosci kazdej
partii produkcyjnej to zalety, za ktdre inwestorzy cenig nas najbardziej.

Jestesmy jedng z kluczowych firm grupy Budmat, ktora ma ponad 30 lat doswiadczenia
w produkgji i dystrybucji materiatéw budowlanych wykonywanych przede wszystkim ze stali.

Tylko w roku 2023 Budmat Steel zdobyt dwie znaczgce nagrody, ktore potwierdzajg nasze dazenie
do ciggtego rozwoju i najwyzszg jakos¢ naszych produktow:

o "Diament Miesiecznika Forbes” za konsekwentne i skuteczne budowanie swojej wartosci
o ,Dobra Firma” za osiggniecia w obszarze innowacji

>TEEL W LICZBACH

udnienie )

> ychéd erdb
0 0s6b ">f 000 000 zt ) 000 ton




Ksztattowniki zamkniete

ze szwem wykonane na zimno

ze stali konstrukcyjnych

str. 6-11

Budmat Steel to wiodacy producent
szerokiej gamy ksztattownikéw
zamknietych formowanych

na zimno o przekroju:

e kwadratowym
e prostokatnym

e okragtym

Ksztattowniki ocynkowane
i lakierowane

str. 12-15

Produkujemy profile charakteryzujace sie

wysokg odpornoscia na trudne warunki
atmosferyczne, korozje, uszkodzenia
mechaniczne i chemiczne:

e profile ocynkowane
o profile lakierowane proszkowo

Kwadratowe
0 0d 15x15x1,5 "‘ ""'”

. OFERTA

do max 200x200x10 Nowosé
Zakres dtugosci 4000516000 mm

Prostokatne
od 20x10x1,5 o \&
do max 250x150x10 Nowo§
Zakres dtugosci 4000-16000 m_m

Okragte %
od 17,2x1;5 N—F" N7
do max 244,5x10 Nowos$é [
Zakres dtugosci 4000-16000 mm

Kwadratowe
od 15x15x%0,5

do max 100x100x3
Zakres dtugosci 1500—10000 mm

Prostokatne
do max 200%x20x1,2
IRy

Zakres dtugosci 1500-10000 mm

Okragte
od 38x1

do max 60,3x3
Zakres dtugosci 1500-10000 mm




\ OFERTA

C] Kwadratowe
od 15x15x0,8 Rury stalowe precyzyjne

do max.30x30x3
Zakres dtugosci4000-8000 mm str. 16-18

Prostokatne
00d:20x10x0,8
do'max 50x10x1,5
Zakres dtugosci 4000—-8000 mm

O Okragte
od 14x0,8
do ' max 40x3 W naszej ofercie mozna znalez¢
Zakresidtugosci 4000-8000'mm profile i rury dostosowane

do szczegdlnych potrzeb klientow:
(O ~Owalne i semiowalne _
Owale-30x15x(0,8-2,5) ¢ Ty precyzyine

Semiowale 40x30%(0,8-2,5) e profile specjalne: owale, semiowale
Zakres-dugosci 4000—-8000 mm

@ Blachy goracowalcowane

Rozcinanie wzdtuzne/Przewijanie kregéow

Grubos¢ blachy Blachy i tasmy stalowe

d1,5mm
do max 16 mm Nowos$é str. 19-24

Rozcinanie poprzeczne
Grubosc¢ blachy
od 1,5 mm

do max 6 mm W ofercie naszego

@ Blachy ocynkowane Stalowego Centrum Serwisowego

osiadamy blachy gorgcowalcowane,
Rozcinanie wzdtuzne/Przewijanie kregow P y y gorq

Gruboéé blachy zimnowalcowane oraz ocynkowane
od 0,3 mm dostepne jako:

do max 3 mm «  arkusze

Rozcinanie poprzeczne . tas’my

Grubosc blachy e formatki

od 0,5 mm

. -
5



A\Y SBtel;ldmat- KSZTALTOWNIKI WYKONANE

VNIKI ZAMKNIETE ZE SZWEM

S e ® S235JRH ® S355J2H O pozycje dostepne
Zakres dtugosci: Zakres dtugosci: na zamowienie
4000 - 12800 mm 4000 - 12800 mm
a 44000 - 16000 mm 44000 - 16000 mm

AETOWNIKI KONSTRUKCYJNE KWADRATOWE wg PN-EN 10219

GRUBOSC SCIANKI [mm]

axa
[mm] 1,5 1,8 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0 6,3 80 10,0
15x15 e (o o)
16x16 (o ° o )
18x18 o ° o )
20x20 e (o) o
25x25 o (o) o
30x30 e (o) o (o o)
35x35 e (o) o (@) o
40x40 e (o) oo (e0) o0 (@ ) oo
45x45 - ° 0 0 (X0 D o0 )
50x50 ) (@) eeo (ee) oo (@ ) oo
60x60 e (o) eo (00) o0 (0o oo
70x70 (ee® (X (X o (X X0 X0 o0 )
80x80 o0 (oe0) o0 (o ) oo (X ) e (e00)
90x90 (oe® oo (X0 ° X0 X0 X0 X»
100x100 oo (eeo) o0 (o ) oo (X ee (e00)
120x120 (e®) e (@ ) oo (X e (e00)
130x130 (e@e® oo X0 (X0 X0 X0 X0 X0 X0 o)

140x140 (oe® X0 X0 X0 X0 X0 X0 X0 eo0)

150x150 (oe® (X (X (X (X (X (X [ ) o0)

160x160 X o0 o0 (X0 o0 (X0 (X0 o0 )

180x180 @0 O O O O X YX) e0)

200x200 (eoe® O O O X0 X0 X))

A h h h h h




NIKI WYKONANE NA ZIMNO AN geléflmat

IIKI ZAMKNIETE ZE SZWEM

4 N\ i
O pozycje dostepne ® S235JRH ® S35502H S e ]
na zamowienie Zakres dtugosci: Zakres dtugosci:
4000 - 12800 mm 4000 - 12800 mm \ |
4 4000 - 16000 mm .4 4000 - 16000 mm ~ a >

NIKI KONSTRUKCYJNE PROSTOKATNE wg PN-EN 10219

GRUBOSC SCIANKI [mm]

axb
[mm] 1,5 1,8 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0 6,3 8,0 10,0
20x10 ° ° )

20x15

25x10

25x15

25x20

30x10

Y al a2t a2t iaya
[

30x15

30x18 L

[ J

[ J

°

[ J

[ J

[ J

[ J
e )

30x20 o (o) o

[ J

°

[ J
Ce)

[ J
Ce)

30x25 (e °

35x20 (e ° )

35x25 (@ N N N
40x10 ° °

40x15 e L

40x20 ° e (o o)
40x25 (e ) o (o o)
40x27 (e o) e (e o)
40x30 ® (@) ) (e o)
45x20 (e ° ° ® ® )
50x20 e (o) o (o o)
50x25 e (e ) o (o ) o
50x30 ) (e ) eeo (oo ) oo (o o0 )

s0x40 (e o) ee (ee) oo (o o0




A\Y SBtel;ldmat- KSZTALTOWNIKI WYKONANE

TOWNIKI ZAMKNIETE ZE SZWEM

= :— ) “b ® S235JRH ® S355J2H O pozycjeldo_ste::pne
Zakres dtugosci: Zakres dtugosci: na zamowienie
\ s Y 4000 - 12800 mm 4000 - 12800 mm
= a = 4 4000 - 16000 mm 44000 -16000 mm
ALTOWNIKI KONSTRUKCYJNE PROSTOKATNE wg PN-EN 10219
axb GRUBOSC SCIANKI [mm]
[mm] 15 18 20 25 30 35 40 50 60 63 80 100
60x20 e (@) o0 (00 o0)
60x30 e (o) e0 (00) o0 (o o0)
60x40 o (o) ©e0 (00 ) o0 (o oo
60x50 (o ° X0 X X0 ° X
70x20 (e ° (0 o0 o )
70x30 X (X (X0 o e0)
70x40 (e ° (X0 (X0 o0 ° e0)
70x50 (o 0 LX) o0 o0 ° e0)
80x20 o (o) o0 (00 o)
80x30 (@ ® o0 X o0 ® e0)
80x40 e (o) o0 (e00) o0 (o oo0)
80x50 € X) (X (X ) (X (X (X o0 )
80x60 @0 00 o0 ® o0 o0 O o0 )
80x70 (ee® (X (X o 0 X0 0 ® )
90x30 (e o0 oo (X0 ° o)
90x40 (@® (0 (0 ° (0 (0 (X o)
90x50 (oe® X0 X0 o X0 O O o0 )
90x60 (@@ ') o0 ° (X o0 o0 o)
100x20 o (o) eo0o (oo X0 °® ® )
100x30 (eoe® X X ° X0 ° ® ® )
100x40 (eo® X0 X0 o X0 X0 X0 o0 )
100x50 o0 (00 ) o0 (o ) oo e (o0 o0)
100x60 (e® o0 ) o0 (@ ) oo o0 oo (e00)
100x80 (eoe® X0 X0 ° X0 o0 o0 o0 )
120x40 (ee® o0 oo ° (X0 oo oo oo0)
120x50 (eoe® 'O 'O ® o0 o0 'Y o0 )




NIKI WYKONANE NA ZIMNO AN geléflmat

IKI ZAMKNIETE ZE SZWEM

4 N\ A
O pozycje dostepne ® S235JRH ® S355J2H S e ]
na zamowienie Zakres dtugosci: Zakres dtugosci:
4000 - 12800 mm 4000 - 12800 mm \ |
44000 -16000mm 44000 -16000 mm ~ a >

NIKI KONSTRUKCYJNE PROSTOKATNE wg PN-EN 10219

GRUBOSC SCIANKI [mm]

axb

[mm] 15 18 20 25 30 35 40 50 60 63 80 100
120x60 (e® oo ) o0 (o ) oo e (e00)

120x80 (e® o0 ) o0 (o ) oo o0 o0

120x100 (eoe® X0 X0 0 X0 X0 X

140x40 (eoe® (X (X ) X0 X0 o0 )

140x60 (eoe® (X0 (X0 ° (X0 (X0 o)

140x70 (eoe® (X0 (X0 [ (X0 (X0 o0 )

140x80 (eo® (X0 X0 () 0 O e0)

140x100 (eoe® (X3 ° (X0 (X0 o)

140x120 4 (eo® X0 X0 X0 X0 X0 X0 X0 X0 eo)
160x80 (e®@) oo (o0 ) o0 e (ee oeo0)

160x100 4 (eo® X0 X0 X0 X0 X0 X0 X0 X
160x120 4 (@@ X0 X0 X0 X0 X0 X0 X0 X»
160x140 y (o® 0 0 o0 o0 o0 o0 e0)
180x80 4 (eoe® o0 o0 o0 X0 X0 o0 X0 o0 e0)
180x100 4 (eo® X0 X0 X0 X0 X0 X0 X0 X0 X
180x120 4 (eo® (X3 (X3 X0 X0 X0 X0 X0 X0 X»
180x140 y X 0 0 0 X0 o0 o0 o0 )
20080 4 (eo® X0 X0 X0 X0 o0 X0 o0 X0 X»
200x100 4 (@@ X0 X0 X0 X0 X0 X0 X0 X
200120 4 (@@ X0 X0 X0 X0 X0 X0 X0
200x140 y (eo® O O O o0 o0 o0 o)
200x150 y (@@ X0 X0 X0 X0 X0 X0 e0)
200x160 y (oo (X0 (X0 (X0 X0 0 0 o0 )
220x80 4 (@@ X0 X0 X0 X0 X0 X0 X0 eo)
250x100 A (oo X0 X0 X0 X0 X0 X0 o0 )
250x150 y (eo® (X0 (X0 [ X0 (X0 (X0 e0)




A\Y SBtel;ldmat- KSZTALTOWNIKI WYKONANE

"OWNIKI ZAMKNIETE ZE SZWEM

® S235JRH ® S355J2H O pozycje dostepne
Zakres dtugosci: Zakres dtugosci: na zamowienie
4000 - 12800 mm 4000 - 12800 mm
d 44000 -16000 mm 44000 -16000 mm

IKI KONSTRUKCYJNE O PRZEKROJU OKRAGLYM wg PN-EN 10219

GRUBOSC SCIANKI [mm]

[mm] 5 18 20 23 25 26 29 30 32 36 40 45 50 56 60 63 80 100

172 o (o) o (@)

180 (@

o o)

200 (@ e o)

o o (o o)

21,3 (]

220 (e ® ®)

[ J
[ J
(e)
°
250 o (@) o (@)
(e)
[ J
[ J

26,9 ®

e o (6) 0 o (o o

° ®)

280 (e

300 (®
320 (o o @)
337 o (o) ©¢ o (o) o o (o o o)

350 (@ 0 0 °)

e o)

38,0 e (o) o (o ° ® ® ° 0 °)

40,0 (@ 0 o ° o o 0 o 0 o o)
224 e (8) 6o oo (00 00 oo (00 o0 (00 00
433 ® (8) 60 00 (00 00 00 (00 o0 (00 00

508 (@ © ©0 00 00 60 00 060 060 00 00

570 (@6 @ ©ee 00 00 00 00 060 00 00 00

603 © (o) oo (00 60 00 o0 (00 o0 (00 o9

635 (@ © ©e0 00 00 00 060 00 00 00 00

700 (6 © ©eo o0 00 060 060 00 00 00 00

76,1 (@ [ J o0 00 060 00 00 00 00 00 00

88,9 @ o0 060 060 00 060 060 060 00 060 00 00 00 0O

101,6 @0 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00




NIKI WYKONANE NA ZIMNO AN ?te‘(leldmat.

NIKI ZAMKNIETE ZE SZWEM

O pozycje dostepne ® S235JRH ® S355J2H
na zamowienie Zakres dtugosci: Zakres dtugosci:
4000 - 12800 mm 4000 - 12800 mm

44000 - 16000 mm 44000 - 16000 mm d

KIKONSTRUKCYJNE O PRZEKROJU OKRAGLYM wg PN-EN 10219

GRUBOSC SCIANKI [mm]

d

[mml 35 18 20 23 25 26 29 30 32 36 40 45 50 56 60 63 80 100
108,0 (00 60 00 00 00 00 00 00 60 00 00 00 00 00

114,3 (00 60 00 00 060 00 00 00 060 00 00 00 00 00

133,0 (00 60 00 00 00 00 00 00 060 00 00 00 00 00

139,7 (00 60 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00

152,4 (06 ©0 00 00 060 00 00 00 00 00 00 00 00 00

159,0 00 @0 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00

165,1 4 (00 ©60 00 00 060 00 00 00 00 00 00 060 00 00 00 o00)
1683 4 (00 060 060 00 00 060 00 00 00 060 00 00 00 00 o00)
193,7 4 @0 00 00 060 00 00 00 00 00 00 060 00 00 o0
204 (00 00 00 00 00 60 00 00 00 00 00 00 oo
2191 4 (® 060 00 060 00 00 00 060 00 00 00 00 o00)

244'5A (e® 060 060 00 060 060 060 00 00 00 00 00 oo
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Profile sg produkowane z blachy ocynkowanej w gatunku DX51D
w wersji z napyleniem cynku na zgrzew lub bez.

Stosowane jako elementy ogrodzen - stupki ogrodzeniowe, elementy

mebli ogrodowych, stupy konstrukcyjne, belki wsporcze, elementy rusztowan
budowlanych, konstrukcje ramowe maszyn i urzgdzen, elementy tarasow

I balustrad.

W ofercie znajdujg sie rowniez profile i rury lakierowane proszkowo
w 4 kolorach:

. RAL 7016 RAL 6005

RAL 9005 RAL 8017




N 4N Budmat.
Steel

NKOWANE
S
10305
d GRUBOSC SCIANKI [mm]
[mm] 0,7 0,8 1,0 1,2 1,5 2,0 2,5 3,0 5
14,0 [ ] [ J [ J [ J ([ J [ ] DX51D
16,0 ¢ i i i ¢ i Zakres dtugosci:
18,0 ° ° ° ° ° ° 2000-12500 mm
20,0 ° ° ° ° ° ° °
21,3 ° ° ° ° ° °
22,0 ° ° ° ° ° ° °
25,0 ° °® ° ° ° ° ° °
26,9 ° ° ° ° ° °
28,0 ° ° ° ° ° °
32,0 ° ° ° ° ° °
33,7 [ J [ J ([ J [ ] [ ] [ ]
35,0 ° ° ° ° ° °
38,0 ° ° ° ° ° °
40,0 ° ° ° ° ° °
42,4 ° ° ° ° ° °
48,3 [ J [ J [ J [ ] [ ] [ ]
50,8 ° ° ° ° °
60,3 ° ° ° ° ° °
76,1 ° °® ° ° ° °
s
L P
axa GRUBOSC SCIANKI [mm]
[mm] 0,7 0,8 1 1,2 1,5 2 25 30 40
15x15 ° ° ° ° ° °
16x16 ° ° ° ° ° ° bx51D
Zakres dtugosci:
18x18 ° ° o o o L] ® 2000-12500 mm
20x20 ° ° ° ° ° ° °

25x25 ([ ] ([ ] [ (] ([ ] [




ASBudmat. PSS
Steel

NKOWANE

S KI KONSTRUKCYJNE KWADRATOWE WG PN-EN 10305
—_—

GRUBOSC SCIANKI [mm]

axa
[mm] 0,7 0,8 1 1,2 1,5 2 25 30 40
a
30x30 ° ° ° ° ° °
DX51D
40x40 ° ° ° ° °
Zakres dtugosci: o o
2000-12500 mm 45x45 ¢ o o
50x50 ° ° ° ° °
60x60 ° ° ° ° °
70x70 ° ° ° ° °
80x80 ° ° ° ° °
100x100 ° ° ° °
120x120 ° ° ° °

7 N\ i IKF KONSTRUKCYJNE PROSTOKATNE wg PN-EN 10305

- b axh GRUBOSC $CIANKI [mm]
\ Jy [mm] 07 08 1 1,2 15 2 25 30 40
~ a > 40x20 ° ° ° ° ° ° ° °
DX51D 40x30 ([ ] (] [ (] [
Zakres dtugosci: SUE ¢ ¢ ® ® ®
2000-12500 mm 60x20 ° ° ° ° °
60x40 ° ° ° ° ° °
80x20 ° ° ° ° ° °
80x40 ° ° ° ° °
80X60 ° ° ° ° °
100x20 ° ° ° °
100x40 ° ° ° ° °
120x20 ° ° °
120x60 ° ° ° °
140x20 °
140x60 ° ° ° °
160x20 °
160x80 ° ° ° °
180x20 °

200x20 [




B B
Steel

ANE — LAKIEROWANE

S
CYJNE O PRZEKROJU OKRAGLYM wg PN-EN 10305 \@

GRUBOSC $CIANKI [mm]

d
[mm] 1,00 1,20 1,50 2,00 2,60 2,90
38 ° ° °
424 o o o o o DX51D
48,3 ° ° ° ° ° Zakres dtugosci
1500 - 4000 mm
60,3 ° ° ° ° ° °
STRUKCYJNE PROSTOKATNE wg PN-EN 10305
r N\ i
GRUBOSE $CIANKI [mm] = e
axb b
[mm] 1,00 1,20 1,50 2,00
AL y A |
60x40 ° ° ° ° - - >
60x60 ° ° ° °
DX51D
80x80 ° ° ° ° o
Zakres dtugosci
100x100 ° ° ° L4 1500 - 4000 mm

Mozliwos¢ wyceny innych wymiaréw



e 0 przekroju

ym w zakresie:
O0x10 - 50x10

Rury precyzyjne o przekroju
okragtym w zakresie:
14,0 - 40,0

Rury precyzyjne
o przekroju owalnym
30x15

Rury precyzyjne o przekroju
semiowalnym
40x30

Gatunki od E155 do E700, stan dostawy CR1/CR2, stan powierzchni S2/S3/S4.

Wysokos¢ wyptywki max 1 mm (mozliwa redukcja wyptywki).

Badania szczelnosci defektomatem (ciggtosc szwu oraz obwaod).

Materiat dostarczany z odpowiednimi wtasciwosciami mechanicznymi i powierzchnig
przeznaczony do ciecia, giecia, ciggnienia, rozttaczania, sptaszczania, spawania,

chromowania, obrobki galwanizacyjnej, malowania.

Nasz produkt jest wykorzystywany w przemysle motoryzacyjnym/motocyklowym,

meblarskim, AGD, a takze w produkcji grzejnikow oraz maszyn rolniczych.

Rury precyzyjne znajdujg zastosowanie w produkcji drabin, kontenerow IBC

oraz namiotow handlowych.




ZYJINE | PROFILE SPECJALNE AN geléflmat

GRUBOSC SCIANKI [mm]

S
RUKCYJNE O PRZEKROJU OKRAGLYM wg PN-EN 10305 \@
d

d
[mm] 0,8 1,0 1,2 1,4 1,5 2,0 2,5 3,0
14,0 o [} [ ] [} [ ) [ )
16,0 o . o o o o E220 CR2S2/53/S54
180 o ’ o . . o Zakres dtugosci:
’ 2000 - 12000 mm
19,0 ° ° ° ° ° °
20,0 ° ° ° ° ° ° °
22,0 ° ° ° ° ° ° °
25,0 ) ) ) ) ° ° ° °
28,0 ° ° ° ° ° ° °
32,0 ° ° ° ° ° ° °
38,0 ° ° ° ° ° ° °
40,0 [} [ ) [} [ ) o [} [}
DNSTRUKCYJNE KWADRATOWE WG PN-EN 10305 s
_» <—
axa GRUBOSC SCIANKI [mm]
[mm] 0,8 1,0 1,2 1,4 1,5 20 25 30
a
15x15 ° ° ° ° °
E220 CR2S2/S3/54
16x16 ° ° ° ° ° ° -
Zakres dtugosci:
18x18 ° ° o ° ® L L4 2000 - 12000 mm
20x20 ° ° ° ° ™ ° °
25x25 ° ° ° ° ° ° °
30x30 ° ° ° ° ° ° °
S
ol
axb GRUBOSC $CIANKI [mm] a a
[mm]
0,8 1,0 1,2 1,4 1,5 2,0 2,5 v
owal 30x15 ® [ () ® ° ® b b
Sez"‘(‘)i‘;‘ga' ° ° ° ° ° ° ° E220 CR2S2/S3/54
X

. Zakres dtugosci:
owal (elipsa)
50x25 ° ° ¢ ° ¢ ° ° 2000 - 12000 mm

ﬁ



N getgldmat. RURY PRECYZYJNE | PRO

« [ )4 RUKCYJNE PROSTOKATNE wg PN-EN 10305
—_—

GRUBOSC SCIANKI [mm]

[mm]

o
(o]
[
o

1,2 1,4 1,5 2,0 2,5

20x10
E220 CR2S52/53/S4

Zakres dtugosci:
2000 - 12000 mm 25x10

25x15

20x15

30x10

25x20

30x15

30x20

35x15

40x10

40x20

[ ] [ ] e o o [ ] e O o [ ] [ ] o

50x10




ACHY | TASMY STALOWE

HY GORACOWALCOWANE

S235JR...,$235J0...,
$235J2...+AR / +N (5275,
$355, etc.)

S355N, S355NL

P235 (265/295/355) GH 16
Mo3

P235 (265) S

P 245 (265/295/355) NB

$235JOW + AR, S235)2W
+ AR, $235JOW + N, S235J2W
+N, (5355...)

P275NH, P275NL1 (P355...)

$315 (355, 420, 460, 500...)
MC

DD11, DD12, DD13, DD14

ﬁ

NAZWA WYROBU
(przedmiotowa)

EN 10025-1:2004

EN 10025-1:2004
EN 10028-1:2017

EN 10207:2017

EN 10120:2017

EN 10025-1:2004

EN 10028-1:2017

EN 10149-1:2013

EN 10111:2008

NORMA GATUNKU STALI

(klasyfikacyjna)

EN 10025-2:2019

EN 10025-2:2019
EN 10028-2:2017

EN 10207:2017

EN 10120:2017

EN 10025-2:2019

EN 10028-3:2017

EN 10149-2:2013

EN 10111:2008

NORMA WYMIAROWA

EN 10051:2010

EN 10029:2011

EN 10051:2010

EN 10051:2010

EN 10051:2010

EN 10051:2010

EN 10029:2010
EN 10051:2010

EN 10051:2010

EN 10051:2010



O\ Budmat.

BLACHY | TAS
Steel

IANIE WZDLUZNE
|JANIE KREGOW

Grubosc blachy

Max. szerokos$c¢ kregu
Min. szerokosc¢ kregu
Max. waga kregu
Min. szerokosc pasa

Tolerancja wykonania pasa

Srednica wewnetrzna kregu wsadowego

Srednica wewnetrzna kregu rozcietego

Max. predkos¢ maszyny

Max. obcigzenie niszczace

ANIE POPRZECZNE

Grubosc blachy

Max. szerokos$c¢ kregu

Min. dtugosc¢ arkusza

Max. dtugosc¢ arkusza

Min. szerokos$c¢ arkusza

Max. waga kregu

Tolerancja wykonania arkusza
Tolerancja ukosna arkusza
Srednica wewnetrzna kregu
Max. srednica zewnetrzna kregu
Max. wytrzymatos$¢ materiatu
Max. predkos¢ maszyny

Max. waga paczki

HY GORACOWALCOWANE

1,50 - 16,00 mm

2100 mm

500 mm

35000 kg

50 mm (na zapytanie klienta)
+/- 0.1 mm

508-900 mm

508/610 mm

200 m/min.

1000 N/mm? (do 12mm)
700 N/mm? (12-16mm)

1,5-6.0 mm
2070 mm
400 mm

12 100 mm
300 mm

32 000 kg
+/-05-1mm
+/- 1.0 -15mm
508 - 890 mm
2 300 mm

520 N/mm?
60 m/min.

6 000 kg




NAZWA WYROBU NORMA GATUNKU STALI
(przedmiotowa) (klasyfikacyjna)

NORMA WYMIAROWA

DCO01, DC03, DC04, DCO5 EN 10130:2009 EN 10130:2009 EN 10130:2009

HC260LA, HC300LA, HC-

340LA, HC380LA, HCA20LA EN 10268+A1:2014 EN 10268+A1:2014 EN 10131:2006

DCO1Ek EN 10209:2013 EN 10209:2013 EN 10209:2013

Lista minimalnych szerokosci pasow cietych wzdtuznie w zaleznosci od grubosci
materiatu wsadowego

25.2 mm #0.30-1.10 mm
25.3 mm #1.15 - 1.50 mm
25.5 mm #1.60 - 2.50 mm
25.6 mm #2.60 - 3.00 mm

Tolerancja szerokosci zalezna jest od grubosci materiatu z jakiego rozcinane sg tasmy

+/-0.10 mm #0.30-1.00 mm
+/-0.15 mm #1.10 - 1.50 mm
+/-0.20 mm #1.60 - 2.00 mm
+/- 0.30 mm #2.10- 3.00 mm



&N\ Budmat. BLACHY I TAS
Steel

IANIE WZDLUZNE

|JANIE KREGOW

Grubosc¢ blachy

Max. szerokos$c¢ kregu
Min. szerokosc¢ kregu
Max. waga kregu
Min. szerokos¢ pasa

Tolerancja wykonania pasa

Srednica wewnetrzna kregu wsadowego

Srednica wewnetrzna kregu rozcietego

Min. Srednica krequ z tasma

Max. srednica kregu z tasma:
o$ kregu w poziomie
o$ kregu w pionie

Max. predkos¢ maszyny

\NIE POPRZECZNE

Grubosc blachy

Max. szerokos$c kregu

Min. dtugosc¢ arkusza

Max. dtugosc¢ arkusza

Min. szerokos$¢ arkusza
Max. waga kregu
Tolerancja wykonania arkusza
Tolerancja ukos$na arkusza
Srednica wewnetrzna kregu
Srednica zewnetrzna kregu
Wytrzymatos¢ materiatu
Max. predkos¢ maszyny

Max. waga paczki

IMNOWALCOWANE

0.3-3mm
2100 mm
300 mm

32 000 kg
25.2 mm

+/- 0.1 mm
508 - 610 mm
508 mm

800 mm

2 000 mm
1700 mm
200 m/min.

0.5-3mm

1550 -2 070 mm
400 mm

6 000 mm

300 - 400 mm
20 000 kg
+/-0.5-1mm
+/-0.5-1mm
508 - 890 mm
1800 mm

200 - 510 N/mm?
15 - 600 m/min.
4 000 kg



NAZWA WYROBU NORMA GATUNKU STALI

NORMA WYMIAROWA

(przedmiotowa) (klasyfikacyjna)
DX51-57D+Z, + AZ, etc. EN 10346:2015 EN 10346:2015 EN 10143:2006
$220-550GD+Z, AZ, etc. EN 10346:2015 EN 10346:2015 EN 10143:2006
HX260-500LAD+Z, AZ, etc. EN 10346:2015 EN 10346:2015 EN 1043:2006

Lista szerokos$ci minimalnych pasow cietych wzdtuznie
w zaleznosci od grubosci materiatu wsadowego

INIMALNA PASA ZAKRES GRUBOSCI

25.2 mm #0.30-1.10 mm
25.3 mm #1.15 - 1.50 mm
25.5 mm #1.60 - 2.50 mm
25.6 mm #2.60 - 3.00 mm

Tolerancja szerokosci zalezna jest od grubosci z jakiej rozcinane sg tasmy

RANCJA ZAKRES GRUBOSCI

+/-0.10 mm #0.30- 1.00 mm
+/-0.15 mm #1.10 - 1.50 mm
+/-0.20 mm #1.60 - 2.00 mm
+/-0.30 mm #2.10 - 3.00 mm

ﬁ
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Steel

ANIE WZDLUZNE
JANIE KREGOW

Grubosc blachy

Max. szerokosc¢ kregu

Min. szerokosc¢ kregu

Max. waga kregu

Min. szerokosc¢ pasa

Tolerancja wykonania pasa

Srednica wewnetrzna pasa

Min. srednica kregu z tasma

Max. srednica kregu z tasma:
o$ kregu w poziomie
o$ kregu w pionie

Max. predkos¢ maszyny

NIE POPRZECZNE

Grubosc blachy

Max. szerokosc kregu

Min. dtugosc arkusza

Max. dtugosc¢ arkusza

Min. szerokosc¢ arkusza
Max. waga kregu
Tolerancja wykonania arkusza
Tolerancja ukos$na arkusza
Srednica wewnetrzna kregu
Srednica zewnetrzna kregu
Wytrzymatos¢ materiatu
Max. predkos¢ maszyny
Max. waga paczki

BLACHY | TAS

OCYNKOWANE

0.3-3mm

2 100 mm
300 mm

32 000 kg
25.2 mm

+/- 0.1 mm
508 - 610 mm
800 mm

2 000 mm
1700 mm
250 m/min.

0.5-3mm

1550 mm

400 mm

4 000 - 6 000 mm
300 - 400 mm
20 000 kg
+/-0.5-1mm
+/-0.5-1mm
508 - 890 mm

1 800 mm

200 - 510 N/mm?
60 m/min.

4 000 kg




MAGAZYNOWANIE PANN SIzel;lelmat.

Rury i ksztattowniki
O Standardowo dostarczane w wigzkach o masie okoto 4 t.

Rury precyzyjne i ocynkowane dodatkowo zabezpieczone sg

oo%

drewnianymi listwami, paczki profili i rur lakierowanych

majg styropianowe przektadki.

Blachy ocynkowane
Pakowane standardowo w paczkach o wadze powyzej 1,5 t
(paczke stanowig 3 baliki drewniane, tasma,

papier zabezpieczajacy).

Blachy zimnowalcowane
Pakowane standardowo w paczkach o wadze powyzej 1,5 t
(paczke stanowig 3 baliki drewniane, tasma,

papier zabezpieczajacy).

Blachy goragcowalcowane
Pakowane standardowo w paczkach o wadze powyzej 2 t
(paczki spiete tasmg stalowg, standardowo magazynowane

i transportowane na przektadkach drewnianych)

Tasmy
Os kregu w poziomie - spiete tasmag na palecie,
przygotowane do transportu w muldzie.

Os kregu w pionie - spiete tasma bez podktadek

na palecie - blachy gorgcowalcowane,

blachy zimnowalcowane, blachy ocynkowane
Os kregu w pionie - spiete tasma z podktadkami
na palecie - blachy gorgcowalcowane,

blachy zimnowalcowane, blachy ocynkowane.

CO ZNaczgCo usprawnia i przyspiesza zarzgdzanie

12

stanami magazynowymi i dystrybucjg.
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L
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H“HH—l Kazdy wyrdb znakowany jest unikalnym kodem kreskowym,
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TRANSPORT |

Oferte Budmat Steel wzbogaca dodatkowo polityka dostaw i obstuga transportu.
Zaawansowaha wspotpraca ze sprawdzonym i zaufanym spedytorem

— firmg Budmat Transport, jest gwarancjg zachowania najwyzszej jakos$ci towaru
i jego sprawng dostawe pod wskazane miejsce.

Dzieki wspotpracy z Budmat Transport, Budmat Steel ma do dyspozycji
nowoczesny tabor liczacy kilkaset pojazdow ciezarowych i specjalistycznych.

Spotka realizuje takze dostawy transportem kolejowym (wtasna bocznica),
co utatwia wspotprace i ogranicza czas realizacji zamowienia.

Mozliwosc¢ wykorzystania transportu kolejowego sprawdza sie szczegolnie
przy wyjatkowo duzych zamowieniach, dzieki czemu zakres tych zlecen
i ich wielkos¢ moga byc¢ nieograniczone.



O\ Budmat.

Steel

/E PASJE

Budmat Steel jako europejski lider specjalizujgcy sie w produkcji i przetwarzaniu
materiatéw stalowych od lat sponsoruje najwiekszg w Europie lige driftingowg Drift Masters
oraz jezdzacego w barwach Worthouse Drift Team, utytutowanego zawodnika Piotra Wiecka.

Najwyzszy poziom precyzji to element, ktory tgczy branze przetworstwa stali z driftingiem
— najszybciej rozwijajgcym sie motorsportem. Kierowcy w trakcie jazdy muszg btyskawicznie
reagowac na zmieniajgce sie otoczenie — tak jak my reagujemy na potrzeby rynku.

Stabilnosc i bezpieczenstwo to cechy, ktore sg wysoko oceniane przez sedziow Drift Masters,
ale takze przez naszych Klientow. Od ponad 30 lat oferujemy terminowosc¢ dostaw i jakosc
popartg certyfikatami.

Jazda samochodem w kontrolowanym poslizgu tworzy niezwykle widowiskowe show.

Nasze ksztattowniki i profile tworzg efektowne hale, domy modutowe, bramy i ogrodzenia,

ale znajdujg zastosowanie takze w branzy automotive, przyczyniajgc sie do rozwoju przemystu
motoryzacyjnego.

Od 2023 roku runda finatowa Drift Masters jest organizowana na najwiekszym stadionie w Polsce, gdzie pobito $wiatowy
rekord frekwencji na zawodach driftingowych. W 2023 i 2004 roku na trybunach PGE Narodowego zgromadzono tacznie
ponad 100 tysiecy fanéw motoryzacji. My takze stawiamy na rozwdj i innowacje. Kazdego roku przetwarzamy ponad 250 tysiecy

ton stali. Jako jedyni na rynku produkujemy blachy goragcowalcowane o unikalnej na rynku grubosci az do 16 mm.
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ul. Kolejowa 21
09-500 Gostynin
tel.: +48 502 197 328

sekretariat@budmatsteel.com
www.budmatsteel.com
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