PRODUKTKATALOG UND
DIENSTLEISTUNGEN



Beschichtung

Magnelis® ist eine einzigartige metallische Beschichtung, die einen Durchbruch
beim Korrosionsschutz darstellt. Es handelt sich um ein uberlegenes Material
mit zahlreichen Anwendungsmaoglichkeiten.

Die einzigartige chemische Zusammensetzung der Magnelis®-Beschichtung
bietet einen beispiellosen Oberflachen- und Schneidkantenschutz, selbst in
extrem widrigen Umgebungen.

Wir bieten Profile in der Magnelis-Beschichtung an.

Weitere Informationen erhalten Sie auf Anfrage. Die'‘Magnelis®-Beschichtung hat eine natirlich dunkelgraue
Farbe. Das Material ist mit umweltfreundlicher E-Passivierung®
geschutzt und auf Wunsch geolt.




RE FIRMA

Wir sind ein flihrender Hersteller einer breiten Palette von Baustahlprofilen in Polen.
Unsere Stahl-Service-Center bietet warmgewaltzte, kaltgewaltzte und verzinkte Bleche an,
die als Bleche, Bander oder Formen erhaltlich sind.

Wir produzieren Profile fur Tore und Zaune. Unsere Vorteil und die treibende Kraft des
Unternehmens sind Invesitionen und die kontinurierliche Modernisierung der Produktionsanlage.
Wir kennen die Bedurfnisse der Hersteller und erweitern standig unsere Produktportfolio, um sie
umfassend zu erfullen. Moderne Maschinen, die Verwendung von Stahl, der nur von renomierten
Stahlwerken in der Europaischen Union stammt, und die Garantie der Wiederholbarkeit jeder
Produktionscharge sind die Vorteile, fur die uns die Investoren am meisten schatzen.

Wir sind eines der Schlusselunternehmen der Budmat-Gruppe, die Uber 30 Jahre Erfarung in
der Herstellung und dem Vertrieb von Baustoffen der Budmat-Gruppe verfugt, hauptsachlich
aus Stahl gefertigt.

Allein im Jahr 2023 hat Budmat Steel zwei bedeutende Auszeichnungen erhalten, die unsere
Streben nach kontinuierlicher Entwicklung und héchster Qualitat unserer Produkte bescheinigen.:
o Forbes Monthly Diamond” fur konsequente und effektive Wertsteigerung

e ,Good Company” fur Leistungen im Bereich der Innovation

TEEL IN ZAHLEN

D

haftigung )
0 Beschaftigte =2 000 000 € 10l - 250 000 Tonnen

nahmen rverarbeitung




Kaltgefertigte Hohlprofile
Quadrat aus Baustahl.

Seite 6-11

Budmat Steel ist ein fiihrender
Hersteller einer breiten Palette
von Kaltgeformten Holprofilen mit
Folgenden Querschnitten:

e Quadrat
¢ Rechteckig
¢ Rund

Verzinkte
und lackierte Profile

Seite 12-15

Wir stellen Profileher, die sich durch
Eine hohe Widerstandsfahigkeit gegen
schwierige Witterungsbedingungen,
Korosion, mechanische und chemische
Einflisse auszeichnen:

e Verzinkte Profile
e Pulverbeschichtete Profile

Quadrat
0 ab 15x15x1,5 "‘ ""'"

R ANGEBOT

bis max. 200x200x10 Neuheit
Langenbereich 4000—-16000 mm A

Rechteckig
ab 20x10x1,5 AN

bis max. 250x150x10 Neuheit
Langenbereich'4000-16000 mr_n f?

Rund \ A —

ab 17,2x15 “—rt % /f ™ ‘
bis max. 244,5x10 Neuheit / '
Langenbereich 4000-16000 mm ]

Quadrat
od 15x15x%0,5

bis max. 100x100x3
Langenbereich 1500—10000 mm

Rechteckig
bis max. 200x20x1,2
Y

Langenbereich 1500-10000 mm

Rund
ab 38x1

bis max. 60,3%x3
Langenbereich 1500-10000 mm




R ANGEBOT

C] Quadrat
ab 15x15x%0,8 PrazisionsstahlrohreProfile
bis max..30x30x3

Langenbereich:4000-8000 mm Seite 16-18

Rechteckig
ab20x10x0,8
bisumax. 50x10x1,5
Langenbereich 4000—8000 mm

O Round

! ka)b 14)(0'20 3 In unserem Angebot finden Sie Profile und
IS Max. X . . g .
' Lingenbereich 4000-8000mm Rohre, die auf die spezifischen Bedlrfnisse
2 .. der Kunden zugeschnitten sind:
- L
:.’ o Y O Oval und halb-oval e Prazisionsrohre
":ﬁmt\ Oval:30x15x(0,8-2,5) + Spezielle Profile
T LA Halb-oval 40x30%(0,8-2,5)
" A 'angenbereich 4000-8000 mm

Warmgewaltzte Bleche

Langsschneiden/Spulenaufwickeln

Blechdicke Stahlbleche und — bander

ab 1,5 mm
bis max. 16 mm Neuheit Seite 19-24

Ubergreifend
Blechdicke
ab 1,5 mm
bis max. 6 mm

Unser Stahl-Service-Center bietet
warmgewalzte, kaltgawalzte und

@ Verzinkte Bleche

verzinkte Bleche an, die wie folgt
Langsschneiden/Spulenaufwickeln 9

Blechdicke erhértlich sind:

5 . Blatter

bis max. 3 mm e

Querschnitt Blechdicke . formt (nicht-Standard-Blech)
Blechdicke

ab 0,5 mm

Jy -
5



N thelgldmat' KALT HERGESTELLTE

LOSSENE PARTIEN MIT NAHT

LA P ® S235JRH ® S355J2H O Positionen verfug-
Langenbereich: Langenbereich: bar auf Bestellung

4000 - 12800 mm 4000 - 12800 mm

3 44000 - 16000 mm 44000 - 16000 mm

RPROFILE MIT RECHTECKIGEM QUERSCHNITT NACH PN-EN 10219

WANDSTARKE [mm]

axa
[mm] 1,5 1,8 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0 6,3 80 10,0
15x15 e (o o)
16x16 (o ° o )
18x18 o ° o )
20x20 e (o) o
25x25 o (o) o
30x30 e (o) o (o o)
35x35 e (o) o (@) o
40x40 e (o) oo (e0) o0 (@ ) oo
45x45 - ° 0 0 (X0 D o0 )
50x50 ) (@) eeo (ee) oo (@ ) oo
60x60 e (o) eo (00) o0 (0o oo
70x70 (ee® (X (X o (X X0 X0 o0 )
80x80 o0 (oe0) o0 (o ) oo (X ) e (e00)
90x90 (oe® oo (X0 ° X0 X0 X0 X»
100x100 oo (eeo) o0 (o ) oo (X ee (e00)
120x120 (e®) e (@ ) oo (X e (e00)
130x130 (e@e® oo X0 (X0 X0 X0 X0 X0 X0 o)

140x140 (oe® X0 X0 X0 X0 X0 X0 X0 eo0)

150x150 (oe® (X (X (X (X (X (X [ ) o0)

160x160 X o0 o0 (X0 o0 (X0 (X0 o0 )

180x180 @0 O O O O X YX) e0)

200x200 (eoe® O O O X0 X0 X))

A h h h h h




TELLTE PROFILE N SBtel;ldmat.

ARTIEN MIT NAHT

4 N\ i
O Positionen verflig- ® S235JRH ® S355J2H 2 o le ]
bar auf Bestellung Langenbereich: Langenbereich:
4000 - 12800 mm 4000 - 12800 mm \ |
4 4000 - 16000 mm .4 4000 - 16000 mm ~ a >

E MIT RECHTECKIGEM QUERSCHNITT NACH PN-EN 10219

WANDSTARKE [mm]

axb
[mm] 1,5 1,8 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0 6,3 8,0 10,0
20x10 ° ° )

20x15

25x10

25x15

25x20

30x10

a2t a2 ay e
(]

30x15

30x18 L

[ J

[ J

°

[ ]

[ J

[

(]
e )

30x20 e (o ) o

[ J

°

[
Ce)

[
Ce)

30x25 (e °

35x20 (e ° )

35x25 (@ N N N
40x10 ° °

40x15 e L

40x20 ° e (o o)
40x25 (e ) o (o o)
40x27 (e o) e (e o)
40x30 ® (@) ) (e o)
45x20 (e ° ° ® ® )
50x20 e (o) o (o o)
50x25 e (e ) o (o ) o
50x30 ) (e ) eeo (oo ) oo (o o0 )

s0x40 (e o) ee (ee) oo (o o0




N ?telgldmat. KALT HERGESTELLTE

LOSSENE PARTIEN MIT NAHT

S—>:— ) “b ® S235JRH ® S355J2H O Positionen verfug-
Langenbereich: Langenbereich: bar auf Bestellung
\ s Y 4000 - 12800 mm 4000 - 12800 mm
= a = 4 4000 - 16000 mm 44000 -16000 mm
axb WANDSTARKE [mm]
[mm] 15 18 20 25 30 35 40 50 60 63 80 100
60x20 e (@) o0 (00 o0)
60x30 e (o) e0 (00) o0 (o o0)
60x40 o (o) ©e0 (00 ) o0 (o oo
60x50 (o ° X0 X X0 ° X
70x20 (e ° (0 o0 o )
70x30 X (X (X0 o e0)
70x40 (e ° (X0 (X0 o0 ° e0)
70x50 (o 0 LX) o0 o0 ° e0)
80x20 o (o) o0 (00 o)
80x30 (@ ® o0 X o0 ® e0)
80x40 e (o) o0 (e00) o0 (o oo0)
80x50 € X) (X (X ) (X (X (X o0 )
80x60 @0 00 o0 ® o0 o0 O o0 )
80x70 (ee® (X (X o 0 X0 0 ® )
90x30 (e o0 oo (X0 ° o)
90x40 (@® (0 (0 ° (0 (0 (X o)
90x50 (oe® X0 X0 o X0 O O o0 )
90x60 (@@ ') o0 ° (X o0 o0 o)
100x20 o (o) eo0o (oo X0 °® ® )
100x30 (eoe® X X ° X0 ° ® ® )
100x40 (eo® X0 X0 o X0 X0 X0 o0 )
100x50 o0 (00 ) o0 (o ) oo e (o0 o0)
100x60 (e® o0 ) o0 (@ ) oo o0 oo (e00)
100x80 (eoe® X0 X0 ° X0 o0 o0 o0 )
120x40 (ee® o0 () ° (X0 oo oo oo0)
120x50 (eoe® 'O 'O ® o0 o0 'Y o0 )




STELLTE PROFILE PANN SBtelglelmat.

ARTIEN MIT NAHT

4 N\ A
O Positionen verflig- ® S235JRH ® S355J2H 2 o le ]
bar auf Bestellung Langenbereich: Langenbereich:
4000 - 12800 mm 4000 - 12800 mm \ |
44000 -16000mm 44000 -16000 mm ~ a >

ILE MIT RECHTECKIGEM QUERSCHNITT NACH PN-EN 10219

WANDSTARKE [mm]

axb

[mm] 15 18 20 25 30 35 40 50 60 63 80 100
120x60 (e® oo ) o0 (o ) oo e (e00)

120x80 (e® o0 ) o0 (o ) oo o0 o0

120x100 (eoe® X0 X0 0 X0 X0 X

140x40 (eoe® (X (X ) X0 X0 o0 )

140x60 (eoe® (X0 (X0 ° (X0 (X0 o)

140x70 (eoe® (X0 (X0 [ (X0 (X0 o0 )

140x80 (eo® (X0 X0 () 0 O e0)

140x100 (eoe® (X3 ° (X0 (X0 o)

140x120 4 (eo® X0 X0 X0 X0 X0 X0 X0 X0 eo)
160x80 (e®@) oo (o0 ) o0 e (ee oeo0)

160x100 4 (eo® X0 X0 X0 X0 X0 X0 X0 X
160x120 4 (@@ X0 X0 X0 X0 X0 X0 X0 X»
160x140 y (o® 0 0 o0 o0 o0 o0 e0)
180x80 4 (eoe® o0 o0 o0 X0 X0 o0 X0 o0 e0)
180x100 4 (eo® X0 X0 X0 X0 X0 X0 X0 X0 X
180x120 4 (eo® (X3 (X3 X0 X0 X0 X0 X0 X0 X»
180x140 y X 0 0 0 X0 o0 o0 o0 )
20080 4 (eo® X0 X0 X0 X0 o0 X0 o0 X0 X»
200x100 4 (@@ X0 X0 X0 X0 X0 X0 X0 X
200120 4 (@@ X0 X0 X0 X0 X0 X0 X0
200x140 y (eo® O O O o0 o0 o0 o)
200x150 y (@@ X0 X0 X0 X0 X0 X0 e0)
200x160 y (oo (X0 (X0 (X0 X0 0 0 o0 )
220x80 4 (@@ X0 X0 X0 X0 X0 X0 X0 eo)
250x100 A (oo X0 X0 X0 X0 X0 X0 o0 )
250x150 y (eo® (X0 (X0 [ X0 (X0 (X0 e0)




N ?telgldmat. KALT HERGESTELL

OSSENE PARTIEN MIT NAHT

® S235JRH ® S355J2H O Positionen verfug-
Langenbereich: Langenbereich: bar auf Bestellung

4000 - 12800 mm 4000 - 12800 mm

d 44000 -16000 mm 44000 -16000 mm

OFILE MIT KREISFORMIGEM QUERSCHNITT NACH PN-EN 10219

WANDSTARKE [mm]

[mm] 5 1,8 20 23 25 26 29 30 32 36 40 45 50 56 60 63 80 100

172 o (o) o (@)

180 (@

o o)

200 (@ e o)

o o (o o)

21,3 (]

220 (e ® ®)

[ J
[ J
(e)
°
250 o (@) o (@)
(e)
[ J
[ J

26,9 ®

e o (6) 0 o (o o

° ®)

280 (e

300 (®
320 (o o @)
337 o (o) ©¢ o (o) o o (o o o)

350 (@ 0 0 °)

e o)

38,0 e (o) o (o 0 0 0 0 0 o)

40,0 (@ 0 o ° o o 0 o 0 o o)
224 e (8) 6o oo (00 00 oo (00 o0 (00 00
433 ® (8) 60 00 (00 00 00 (00 o0 (00 00

508 (@ © ©0 00 00 60 00 060 060 00 00

570 (@6 @ ©ee 00 00 00 00 060 00 00 00

603 © (o) oo (00 60 00 o0 (00 o0 (00 o9

635 (@ © ©e0 00 00 00 060 00 00 00 00

700 (6 © ©eo o0 00 060 060 00 00 00 00

76,1 (@ [ J o0 00 060 00 00 00 00 00 00

88,9 @ o0 060 060 00 060 060 060 00 060 00 00 00 0O

101,6 @0 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00




ESTELLTE PROFILE PANN geléldmat.

ARTIEN MIT NAHT

O Positionen verfug- ® S235JRH ® S355J2H
bar auf Bestellung Langenbereich: Langenbereich:
4000 - 12800 mm 4000 - 12800 mm

44000 - 16000 mm 44000 - 16000 mm d

FILE MIT KREISFORMIGEM QUERSCHNITT NACH PN-EN 10219

WANDSTARKE [mm]

d

[mml 35 18 20 23 25 26 29 30 32 36 40 45 50 56 60 63 80 100
108,0 (00 60 00 00 00 00 00 00 60 00 00 00 00 00

114,3 (00 60 00 00 060 00 00 00 060 00 00 00 00 00

133,0 (00 60 00 00 00 00 00 00 060 00 00 00 00 00

139,7 (00 60 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00

152,4 (06 ©0 00 00 060 00 00 00 00 00 00 00 00 00

159,0 00 @0 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00 00

165,1 4 (00 ©60 00 00 060 00 00 00 00 00 00 060 00 00 00 o00)
1683 4 (00 060 060 00 00 060 00 00 00 060 00 00 00 00 o00)
193,7 4 @0 00 00 060 00 00 00 00 00 00 060 00 00 o0
204 (00 00 00 00 00 60 00 00 00 00 00 00 oo
2191 4 (® 060 00 060 00 00 00 060 00 00 00 00 o00)

244'5A (e® 060 060 00 060 060 060 00 00 00 00 00 oo




Die Profile sind aus verzinktem Blech in der Guteklasse DX51D gefertigt in einer
Version mit oder ohne Zinkspritzen auf die Schweilinaht.

Werden als Zaunelemente verwendet — Zaunpfosten, Gartenmobelelemente,

Konstruktionspfosten, Stutzbalken, Baugerustelemente, Rahmenkonstruktionen
von Maschinen und Geraten, Terrassen- und Gelanderelemente.

Das Angebot umfasst auch pulverbeschichtete Profile und Rohre in 4 Farben:

RAL 7016

. RAL 9005 . RAL 8017

RAL 6005




PROFILE PANN SBulcalmat.
tee

WANDSTARKE [mm)]

S
E'MIT RUNDEM QUERSCHNITT NACH PN-EN 10305 \@
d

d
[mm] 0,7 0,8 1,0 1,2 1,5 2,0 2,5 3,0
14,0 [ ] [ ) [ ) o o [ } DX51D
16,0 ¢ i i i ¢ i Langenbereich:
18,0 Y ® Y Y Y ® 2000-12500 mm
20,0 ° ° ° ° ° ° °
21,3 [ ] [ o [} [ ] [ ]
22,0 ° ° ° ° ° ° °
25,0 ° ° ° ° ° ° ° °
26,9 ° ° ° ° ° °
28,0 ° ° ° ° ° °
32,0 ° ° ° 'Y ° °
33,7 [ ] [ ] o [} [} [ ]
35,0 ° ° ° ° ° °
38,0 ° ° ° ° ° °
40,0 ° ° ° ° Y °
42,4 ° ° ° ° ° °
48,3 [ ] [ ] o [ J [} [ ]
50,8 ° ° ° ° °
60,3 ° ° ° ° ° °
76,1 ° ° ° ° ° °
SCHE STRUKTURPROFILE NACH PN-EN 10305 s
(RN E—
WANDSTARKE [mm]
axa
[mm] 0,7 0,8 1 1,2 1,5 2 25 30 4,0
a
15x15 ° ° ° ° °
DX51D
16x16 ° ° ° ° ° ° ) _
Langenbereich:
18x18 ° ° ° ° ° ® L 2000-12500 mm
20x20 ° ° ° ° ° ° °

25x25 ([ ] ([ ] [ (] ([ ] ([ ]




A Budmat. PN
Steel

VERZINKTE

S RATISCHE STRUKTURPROFILE NACH PN-EN 10305
—_—

WANDSTARKE [mm)]

axa
[mm] 0,7 0,8 1 1,2 1,5 2 25 30 40
a
30x30 ° ° ° ° ° °
DX51D
40x40 ° ° ° ° °
Langenbereich:
2000-12500 mm 45x45 ¢ ° ¢ o o
50x50 ° ° ° ° °
60x60 ° ° ° ° °
70x70 ° ° ° ° °
80x80 ° ° ° ° °
100x100 ° ° ° °
120x120 ° ° ° °

7 N\ i KIGE KONSTRUKTIONSPROFILE NACH PN-EN 10305

- b axb WANDSTARKE [mm]
\ Jy [mm] 07 08 1 1,2 15 2 25 30 40
~ a > 40x20 ° ° ° ° ° ° ° °
DX51D 40x30 ([ ] (] [ (] [
Langenbereich: SUE ¢ ® ® ® ®
2000-12500 mm 60x20 ° ° ° ° °
60x40 ° ° ° ° ° °
80x20 ° ° ° ° ° °
80x40 ° ° ° ° °
80X60 ° ° ° ° °
100x20 ° ° ° °
100x40 ° ° ° ° °
120x20 ° ° °
120x60 ° ° ° °
140x20 °
140x60 ° ° ° °
160x20 °
160x80 ° ° ° °
180x20 °

200x20 [




B L
Steel

-LACKIERT

S
ISFORMIGEM QUERSCHNITT NACH PN-EN 10305 \@
d

WANDSTARKE [mm]

d
[mm] 1,00 1,20 1,50 2,00 2,60 2,90
38 ° ° °
424 o o o o o DX51D
48,3 ° ° ° ° ° Langenbereich:
1500 - 4000 mm
60,3 ° ° ° ° ° °
STRUKTIONSPROFILE NACH PN-EN 10305
r N\ i
WANDSTARKE [mm] = e
axb b
[mm] 1,00 1,20 1,50 2,00
AL y A |
60x40 ° ° ° ° - - >
60x60 ° ° ° °
DX51D
80x80 ° ° o b y .
Langenbereich:
100x100 ° ° ° L4 1500 - 4000 mm

Maglichkeit der Preisberechnung fur andere Abmessungen




gem Querschnitt im

Bereich von:
20x10 - 50x10

Prazisionsrohre mit rundem
Querschnitt im Bereich von:
14,0 - 40,0

Prazisionsrohre mit ovalem
Querschnitt im Bereich von:
30x15

Prazisionsrohre mit halbovalem
Querschnitt im Bereich von:
40x30

Spezies ab E155 bis E700, Lieferstatus CR1/CR2
Oberflachenbeschaffenheit S2/53/54

Grathdhe beim SchweiRen max. Imm (Blinkreduzierung maoglich)

Dichtheitsprufung mit einem Prufgerat

(Nahtkontinuitat und umfang)

Das Material wird mit entsprechenden mechanischen Eigenschaften und Oberflachen
geliefert, die zum Schneiden, Biegen, Ziehen, Expandieren, Abflachen, SchweilRen,
Verchromen, Galvaniken und Lakieren bestimmt sind. Unser Produkt wird in der

Automobil —(Motorradindustrie, in Mobeln, Haushaltsgeraten sowie bei der Herstellung von
Heizkorpern und ladwirtschaftlichen Maschinen verwendet. Prazisionsrohre werden bei der

Herstellung von Leitern, IBC-Containern und Gewerbezelten eingesetzt.




ROHRE UND SONDERPROFILE AN geléflmat

WANDSTARKE [mm]

S
KREISFORMIGEM QUERSCHNITT NACH PN-EN 10305 \@
d

d
[mm] 0,8 1,0 1,2 1,4 1,5 2,0 2,5 3,0
14,0 o [} [ ] [} [ ) [ )
16,0 o o o o o o E220 CR2S2/S3/S4
180 o . o . . o Langenbereich:
’ 2000 - 12000 mm
19,0 ° ° ° ° ° °
20,0 ° ° ° ° ° ° °
22,0 ° ° ° ° ° ° °
25,0 ° ) ° ° ° ° ° °
28,0 ° ° ° ° ° ° °
32,0 ° ° ° ° ° ° °
38,0 ° ° ° ° ° ° °
40,0 [} [ ) [} [ ) o [} [}
HE STRUKTURPROFILE NACH PN-EN 10305 s
_» <—
WANDSTARKE [mm]
axa
[mm] 0,8 1,0 1,2 1,4 1,5 20 25 30
a
15x15 ° ° ° ° °
E220 CR2S2/S3/S4
16x16 ° ° ° ° ° ° ) _
Langenbereich:
18x18 ° ° ° L] ® L L4 2000 - 12000 mm
20x20 ° ° ° ° ° ° °
25x25 ° ° ° ° ° ° °
30x30 ° ° ° ° ° ° °
S
'ALEM UND HALBOVALEM QUERSCHNITT NACH PN-EN 10305
N
axb WANDSTARKE [mm] a a
[mm]
0,8 1,0 1,2 1,4 1,5 2,0 2,5
oval 30x15 ® [ () ® ° ® b b
segix%\gal ° ° ° ° ° ° ° E220 CR2S2/S3/54

- Langenbereich:
oval (elliptisch)
50%25 ° ° ¢ ° ¢ ° ° 2000 - 12000 mm

ﬁ



AN Budmat. PRAZISIONSROHRE UND S

s [ 11 BAUFORMEN NACH PN-EN 10305
_» ‘_

WANDSTARKE [mm]

[mm]

o
(o]
[
o

1,2 1,4

[N
~
(3]

2,0 2,5

20x10

E220 CR2S2/S3/54
20x15
Langenbereich:

2000 - 12000 mm 25x10
25x15

30x10

25x20

30x15

30x20

35x15

40x10

40x20

50x10




AHLBLECHE UND- BANDER

MGEWALZTE BLECHE

————
e ——

—

YP

S235JR...,$235J0...,
$235J2...+AR / +N (5275,
$355, etc.)

S355N, S355NL

P235 (265/295/355) GH 16
Mo3

P235 (265) S

P 245 (265/295/355) NB

$235JOW + AR, S235)2W
+ AR, $235JOW + N, S235J2W
+N, (5355...)

P275NH, P275NL1 (P355...)

$315 (355, 420, 460, 500...)
MC

DD11, DD12, DD13, DD14

NAME
(Der Gegenstand)

EN 10025-1:2004

EN 10025-1:2004
EN 10028-1:2017

EN 10207:2017

EN 10120:2017

EN 10025-1:2004

EN 10028-1:2017

EN 10149-1:2013

EN 10111:2008

STANDARD FUR STAHLSORTEN

(Klassifikation)

EN 10025-2:2019

EN 10025-2:2019
EN 10028-2:2017

EN 10207:2017

EN 10120:2017

EN 10025-2:2019

EN 10028-3:2017

EN 10149-2:2013

EN 10111:2008

ABMESSUNGSNORM

EN 10051:2010

EN 10029:2011

EN 10051:2010

EN 10051:2010

EN 10051:2010

EN 10051:2010

EN 10029:2010
EN 10051:2010

EN 10051:2010

EN 10051:2010

ﬁ



O\ Budmat.

Steel

TRENNUNG
| — AUFWICKELN

Blachstarke

Max. Coilbreite
Min. Coilbreite
Max. Coilgewicht
Min. Bandbreite

Toleranz bei der Herstellung von Bandern

Durchmesser der inneren Coil (La-

dungsspule)

Durchmesser des inneren geschlitzten Coils

Max. Geschwindigkeit der Maschine
Max. Bruchlast

ANEIDEN

Querschnitt Blechdicke

Max. Breite Coils

Min. Blechlange

Max. Blechlange

Min. Blechbreite

Max. Coilgewicht

Toleranz bei der Blechherstellung
Blech — Fasentoleranz
Innendurchmesser der Spule (Coil)
Max. AuRendurchmesser der Spule
Max. Materialfestigkeit

Max. Maschinengeschwindigkeit
Max. Gewicht der Packung

STAHLBLECHE U

WARMGEWALZTE BLECHE

1,50 - 16,00 mm

2100 mm

300 mm

35000 kg

50 mm (auf Nachfrage)
+/- 0.1 mm

508-900 mm

508/610 mm

200 m/min.

1000 N/mm? (bis 12mm)
700 N/mm? (12-16mm)

1,5-6.0 mm
2070 mm
400 mm

12 100 mm
300 mm

32 000 kg
+/-05-1mm
+/- 1.0 -15mm
508 - 890 mm
2 300 mm

520 N/mm?
60 m/min.

6 000 kg




NAME DES PRODUKTS STAHLSORTENNORM
(Betreff) (Klassifizierung)

ABMESSUNGSNORM

DCO01, DC03, DC04, DCO5 EN 10130:2009 EN 10130:2009 EN 10130:2009

HC260LA, HC300LA, HC-

340LA, HC380LA, HCA20LA EN 10268+A1:2014 EN 10268+A1:2014 EN 10131:2006

DCO1Ek EN 10209:2013 EN 10209:2013 EN 10209:2013

Eine Liste von Mindestbandbreiten, die in Abhangigkeit von der Dicke des Ausgangsmaterials in
Langsrichtung geschnitten werden.

E DES GURTES DICKENBEREICH

25.2 mm #0.30-1.10 mm
25.3 mm #1.15 - 1.50 mm
25.5 mm #1.60 - 2.50 mm
25.6 mm #2.60 - 3.00 mm

Die Breitentoleranz hangt von der Dicke abaus dem die Bander geschnitten werden.

ANZ DICKENBEREICH
+/-0.10 mm #0.30 - 1.00 mm
+/-0.15 mm #1.10 - 1.50 mm
+/-0.20 mm #1.60 - 2.00 mm
+/-0.30 mm #2.10- 3.00 mm

ﬁ
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"RENNUNG
KELN DER COILS)

Blechdicke

Max. Breite der Coils

Min. Breite der Coils

Max. Gewicht der Coils

Min. Blechbreite

Toleranz des Bandes

Innendurchmesser der Coils

Innendurchmesser des geschnittenen Coils

Min. Coil-Durchmesser mit Band

Max. Coil-Durchmesser mit Band
Coil- Achse horizontal
Coil-Achse vertikal

Max. Geschwindigkeit der Maschine

HNITTSCHNEIDEN

Blechdicke

Max. Coilbreite

Min. Blechlange

Max. Blechlange

Min. Breite des Blechs

Max. Gewicht des Coils
Fertigungstoleranz des Blechs
Diagonaltoleranz des Blechs
Innendurchmesser des Coils
AuRBendurchmesser des Coils
Festigkeit des Materials

Max. Maschinengeschwindigkeit

Max. Paketgewicht

STAHLBLECHE U

GEWALZTE BLECHE

0.3-3mm
2100 mm
300 mm

32 000 kg
25.2 mm

+/- 0.1 mm
508 - 610 mm
508 mm

800 mm

2 000 mm
1700 mm
200 m/min.

0.5-3mm

1550 -2 070 mm
400 mm

6 000 mm

300 - 400 mm
20 000 kg
+/-0.5-1mm
+/-0.5-1mm
508 - 890 mm
1800 mm

200 - 510 N/mm?
15 - 600 m/min.
4 000 kg



NAME DES PRODUKTS STAHLSORTENNORM

(Betreff) (Klassifizierung) IR U GSNORM
DX51-57D+Z, + AZ, etc. EN 10346:2015 EN 10346:2015 EN 10143:2006
$220-550GD+Z, AZ, etc. EN 10346:2015 EN 10346:2015 EN 10143:2006
HX260-500LAD+Z, AZ, etc. EN 10346:2015 EN 10346:2015 EN 1043:2006

Liste der Mindestbeiten der ldngsgeschnittenen Streifen je nach Materialdicke.

25.2 mm #0.30-1.10 mm
25.3 mm #1.15 - 1.50 mm
25.5 mm #1.60 - 2.50 mm
25.6 mm #2.60 - 3.00 mm

Die Breitentoleranz hangt von der Dicke des Materials ab, aus dem die Streifen geschnitten sind.

+/-0.10 mm #0.30- 1.00 mm
+/-0.15 mm #1.10 - 1.50 mm
+/-0.20 mm #1.60 - 2.00 mm
+/-0.30 mm #2.10 - 3.00 mm
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CHNEIDEN
(ELN DER COILS

Blechdicke

Max. Coil-Breite

Min. Coil- Breite

Max. Coil-Gewicht

Min. Streifenbreite 25,2 mm

Fertigungstoleranz des Streifens

Coil-Innendurchmesser

Min. Coil-Durchmesser mit Band

Max. Coil-Durchmesser mit Band
Coil-Achse horizontal
Coil-Achse vertikal

Geschwindigkeit der Maschine

ANITTSCHNEIDEN

Blechdicke

Max. Coil-Breite
Mindestlange Blechtafel
Maximalelange Blechtafel
Mindestbreite Blechtafel

Max. Coil-Gewicht
Fertigungstoleranz Blechtafel
Toleranz der Fasen des Blechs
Coil-Innendurchmesser
Coil-AuRendurchmesser
Materialfestigkeit

Max. Geschwindigkeit der Maschine
Max. Packetgewicht

STAHLBLECHE U

VERZINKTE BLECHE

0.3-3mm

2 100 mm
300 mm

32 000 kg
25.2 mm

+/- 0.1 mm
508 - 610 mm
800 mm

2 000 mm
1700 mm
250 m/min.

0.5-3mm

1550 mm

400 mm

4 000 - 6 000 mm
300 - 400 mm
20 000 kg
+/-0.5-1mm
+/-0.5-1mm
508 - 890 mm

1 800 mm

200 - 510 N/mm?
60 m/min.

4 000 kg




UND LAGERUNG PANN SIzel;lelmat.

Rohre und Hohlprofile
O’ Wird standardmaliig geliefert in Bundeln mit einem Gewicht

von ca. 4 Tonnen. Zusatzlich gesichert werden Prazisionsrohre

Q
>

und verzinkte Rohre mit Holzlatten. Packete mit Profilen und

pulverbeschichtetenen Rohren- mit Styroporunterlagen.

Verzinkte Bleche
Standardmalig verpackt in Packungen von uber 1,5 Tonnen. Ein

Paket besteht aus drei Holzbrettern, Band und Schutztpapier.

Kaltgewalzte Bleche

% Standardmalig verpackt in Packungen von uber 1,5 Tonnen. Ein
Paket besteht aus drei Holzbalken, Band und Schutzpapier.

Warmgewalzte Bleche
StandardmaRig verpackt in Packungen von uber 2 Tonnen. Die
Pakete werden mit Stahlband umreift und standardmaRig auf

Holzunterlagengelagert und transportiert.

Bander

Coil-Achse horizontal: Auf der Palette mit Stahlband
um reift und fur die Befoérderung in einer Coil-Mulde
bereitgestellt. Coil-Achse vertikal: Auf der Palette ohne

Unterlagen mit Stahlband um reift-Warmgewalzte
Bleche, Kaltgewalzte Bleche, Verzinkte Bleche. Coil-
Achse horizontal: Auf der Palette mit Stahl um reift mit
Unterlagen- Warmgewalzte Bleche, Kaltgewalzte Bleche,
Verzinkte Bleche.

versehen, was die Bestands-verwaltung und den Vertrieb

12

l|1|
ﬁ

12 wesentlich verbessert und beschleunigt.

r
I
L

H“HHH—l Jedes Produkt ist mit einem einmaligen Strichcode
3457
_



TRANSPORT UN

Das Angebot von BUDMAT STEEL wird zusatzlich durch eine professionelle
Lieferpolitik und einen Transportservice bereichert. Fortgeschrittene
Zusammenarbeit mit einem zuverlassigen Spediteur, Budmat Transport, garantiert
stets die hochste Qualitat der Ware und deren reibungslose Lieferung an den
angegebenen Ort. Dank der Zusammenarbeit mit Budmat Transport verfugt
BUDMAT STEEL uber einen modernen Fuhrpark von mehreren hundert LKWs und
Spezialfahrzeugen.

Das Unternehmen fuhrt auch Lieferungen auf der Schiene (eigenes Gleisanschluss)
durch, was die zusammenarbeit erleichtert und die Zeit bis zur Auftragsabwicklung
verkurzt.

Die Moglichkeit, den Schienentransport zu nutzen, eignet sich besonders gut fur sehr
grolde Auftrage und ihre GréRe unbegrenzt sein kdnnen.
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IDENSCHAFTEN

Budmat Steel als europaischer Marktflihrer, der sich auf die Herstellung und Verarbeitung von
Stahlwerkstoffen spezialisiert hat, sponsert seit Jahren die groBte Drift-Liga Europas-Drift
Masters 2024 und Piotr Wiecek, ein Titelfahrer, der flir das Worthouse Drift Team fahrt.

Hohste Prazision ist das Element, das die verarbeitende Industrie verbindet mit Driften- dem am
schnellsten wachsenden Motorsport. Autofahrer mussen wahrend der Fahrt schnell auf das sich
verandernde Umfeld reagieren- so wie wir auf die Bedurfnisse des Marktes reagieren.

Stabiltat und Sicherheit sind Eingeschaften, die von der Jury von Drift Masters, aber auch von
unseren Kunden hoch bewertet werden. Uber 30 Jahre bieten wir plnktliche Lieferung und
Qualitat die durch Zertifikate unterschtizt werden.

Wenn Sie ein Auto in einer kontrolierten Rutsche fahren, entsteht eine dulderst spktakulare Show.
Unsere Profile schaffen beeindruckende Hallen, modulare Hauser, Tore und Zaune aber

sie werden auch in der Automobilindistrie eingesetzt und tragen zur Entwicklung der
Automobilindustrie bei.

Ab 2023 wird die Finalrunde des Drift Masters im groBten Stadion Polens organisiert, in dem der Weltrekord fiir die Teilnahme
am Drift-Wettbewerben gebrochen wurde. Im Jahr 2023 versammelten sich mehr als 55 000 Automobilfans an den Standen
von PGE Narodowy. Wir setzen auch auf Entwicklung und Innowation. Wir verarbeiten jedes Jahr mehr als 250 000 Tonnen

Stahl. Wir sind das einzige Unternehmen auf dem Markt, das warmgewalzte Bleche mit Einzigartig auf dem Markt mit einer

Hnlf-':-.ffn 5
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ul. Kolejowa 21
09-500 Gostynin
tel.: +48 502 197 328

sekretariat@budmatsteel.com
www.budmatsteel.com
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