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3.5%

Die Magnelis®-Beschichtung hat eine natürlich dunkelgraue 

Farbe. Das Material ist mit umweltfreundlicher E-Passivierung® 

geschützt und auf Wunsch geölt.

Magnelis® Beschichtung
Magnelis® ist eine einzigartige metallische Beschichtung, die einen Durchbruch 
beim Korrosionsschutz darstellt. Es handelt sich um ein überlegenes Material 
mit zahlreichen Anwendungsmöglichkeiten.

Die einzigartige chemische Zusammensetzung der Magnelis®-Beschichtung 
bietet einen beispiellosen Oberflächen- und Schneidkantenschutz, selbst in 
extrem widrigen Umgebungen.

Wir bieten Profile in der Magnelis-Beschichtung an. 
Weitere Informationen erhalten Sie auf Anfrage.
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UNSERE FIRMA

Einnahmen
> 250 000 000 €

Beschäftigung
> 350 Beschäftigte > 250 000 Tonnen

Vorverarbeitung

BUDMAT STEEL IN ZAHLEN

Wir sind ein führender Hersteller einer breiten Palette von Baustahlprofilen in Polen.

Unsere Stahl-Service-Center bietet warmgewaltzte, kaltgewaltzte und verzinkte Bleche an,

die als Bleche, Bänder oder Formen erhältlich sind.

Wir produzieren Profile für Tore und Zäune. Unsere Vorteil und die treibende Kraft des

Unternehmens sind Invesitionen und die kontinurierliche Modernisierung der Produktionsanlage. 

Wir kennen die Bedürfnisse der Hersteller und erweitern ständig unsere Produktportfolio, um sie

 umfassend zu erfüllen. Moderne Maschinen, die Verwendung von Stahl, der nur von renomierten 

Stahlwerken in der Europäischen Union stammt, und die Garantie der Wiederholbarkeit jeder 

Produktionscharge sind die Vorteile, für die uns die Investoren am meisten schätzen.

Wir sind eines der Schlüsselunternehmen der Budmat-Gruppe, die über 30 Jahre Erfarung in

der Herstellung und dem Vertrieb von Baustoffen der Budmat-Gruppe verfügt, hauptsächlich

aus Stahl gefertigt.

Allein im Jahr 2023 hat Budmat Steel zwei bedeutende Auszeichnungen erhalten, die unsere

Streben nach kontinuierlicher Entwicklung und höchster Qualität unserer Produkte bescheinigen.:

•	 „Forbes Monthly Diamond“ für konsequente und effektive Wertsteigerung

•	 „Good Company“ für Leistungen im Bereich der Innovation
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UNSER ANGEBOT

Kaltgefertigte Hohlprofile 
Quadrat aus Baustahl.

Seite 6-11

Verzinkte  
und lackierte Profile

Seite 12-15
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Wir stellen Profileher, die sich durch 

Eine hohe Widerstandsfähigkeit gegen 

schwierige Witterungsbedingungen, 

Korosion, mechanische und chemische 

Einflüsse auszeichnen:

•	 Verzinkte Profile

•	 Pulverbeschichtete Profile

Budmat Steel ist ein führender 

Hersteller einer breiten Palette 

von Kaltgeformten Holprofilen mit 

Folgenden Querschnitten:

•	 Quadrat

•	 Rechteckig 

•	 Rund

Quadrat
ab 15×15×1,5
bis max. 200×200×10
Längenbereich 4000–16000 mm

Rechteckig
ab 20×10×1,5
bis max. 250×150×10
Längenbereich 4000–16000 mm

Rund
ab 17,2×1,5
bis max. 244,5×10
Längenbereich 4000–16000 mm

Neuheit

Neuheit

Neuheit

Quadrat
od 15×15×0,5
bis max. 100×100×3
Längenbereich 1500–10000 mm

Rechteckig
od 40×20×1
bis max. 200×20×1,2
Längenbereich 1500–10000 mm

Rund
ab 38×1
bis max. 60,3×3
Längenbereich 1500–10000 mm



UNSER ANGEBOT

Stahlbleche und – bänder

Seite 19-24

PräzisionsstahlrohreProfile

Seite 16-18
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In unserem Angebot finden Sie Profile und 

Rohre, die auf die spezifischen Bedürfnisse 

der Kunden zugeschnitten sind:

•	 Präzisionsrohre

•	 Spezielle Profile

Unser Stahl-Service-Center bietet 

warmgewalzte, kaltgawalzte und 

verzinkte Bleche an, die wie folgt 

erhärtlich sind:

•	 Blätter

•	 Band

•	 formt (nicht-Standard-Blech)

Quadrat
ab 15×15×0,8
bis max. 30×30×3
Längenbereich 4000–8000 mm

Rechteckig
ab 20×10×0,8
bis max. 50×10×1,5
Längenbereich 4000–8000 mm

Round
ab 14×0,8
bis max. 40×3
Längenbereich 4000–8000 mm

Oval und halb-oval 
Oval 30×15×(0,8-2,5)
Halb-oval 40×30×(0,8-2,5)
Längenbereich 4000–8000 mm

Warmgewaltzte Bleche
Längsschneiden/Spulenaufwickeln

Blechdicke
ab 1,5 mm
bis max. 16 mm

Übergreifend

Blechdicke
ab 1,5 mm 
bis max. 6 mm

Verzinkte Bleche
Längsschneiden/Spulenaufwickeln

Blechdicke
ab 0,3 mm 
bis max. 3 mm

Querschnitt Blechdicke

Blechdicke
ab 0,5 mm 
bis max. 3 mm

Neuheit



s

a

S235JRH S355J2H

Längenbereich: 
4000 - 12800 mm 
4000 - 16000 mm

Längenbereich: 
4000 - 12800 mm 
4000 - 16000 mm

●  ●

****
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KALT HERGESTELLTE PROFILE

GESCHLOSSENE PARTIEN MIT NAHT

STRUKTURPROFILE MIT RECHTECKIGEM QUERSCHNITT NACH PN-EN 10219

a x a 
[mm]

WANDSTÄRKE [mm]

1,5 1,8 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0 6,3 8,0 10,0

15x15 ● ● ●

16x16 ● ● ●

18x18 ● ● ●

20x20 ● ● ●

25x25 ● ● ●

30x30 ● ● ● ● ●

35x35 ● ● ● ● ●

40x40 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

45x45 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

50x50 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

60x60 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

70x70 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

80x80 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

90x90 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

100x100 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

120x120 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

130x130 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

140x140 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

150x150 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

160x160 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

180x180 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

200x200 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●
**

**

**

**

**

**

Positionen verfüg-
bar auf Bestellung



S235JRH

Längenbereich: 
4000 - 12800 mm 
4000 - 16000 mm

s

a

b
Längenbereich: 

4000 - 12800 mm 
4000 - 16000 mm

S355J2H●  ●

****
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GESCHLOSSENE PARTIEN MIT NAHT

KALT HERGESTELLTE PROFILE

STRUKTURPROFILE MIT RECHTECKIGEM QUERSCHNITT NACH PN-EN 10219

a x b 
[mm]

WANDSTÄRKE [mm]

1,5 1,8 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0 6,3 8,0 10,0

20x10 ● ● ●

20x15 ● ● ●

25x10 ● ● ●

25x15 ● ● ●

25x20 ● ● ●

30x10 ● ● ●

30x15 ● ● ●

30x18 ● ● ●

30x20 ● ● ●

30x25 ● ● ●

35x20 ● ● ●

35x25 ● ● ● ● ●

40x10 ● ● ●

40x15 ● ● ●

40x20 ● ● ● ● ●

40x25 ● ● ● ● ●

40x27 ● ● ● ● ●

40x30 ● ● ● ● ●

45x20 ● ● ● ● ●

50x20 ● ● ● ● ●

50x25 ● ● ● ● ●

50x30 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

50x40 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Positionen verfüg-
bar auf Bestellung



S235JRH●  ●

Längenbereich: 
4000 - 12800 mm 
4000 - 16000 mm

s

a

b
Längenbereich: 
4000 - 12800 mm
4000 - 16000 mm

S355J2H

****
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KALT HERGESTELLTE PROFILE

GESCHLOSSENE PARTIEN MIT NAHT

Positionen verfüg-
bar auf Bestellung

60x20 ● ● ● ● ● ● ● ●

60x30 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

60x40 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

60x50 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

70x20 ● ● ● ● ● ● ● 

70x30  ● ● ● ● ● ● ● ● ●

70x40 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

70x50 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

80x20 ● ● ● ● ● ● ● 

80x30 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

80x40 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

80x50 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

80x60 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

80x70 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

90x30 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

90x40 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

90x50 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

90x60 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

100x20 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

100x30 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

100x40 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

100x50 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

100x60 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

100x80 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

120x40 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

120x50 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

STRUKTURPROFILE MIT RECHTECKIGEM QUERSCHNITT NACH PN-EN 10219

a x b 
[mm]

WANDSTÄRKE [mm]

1,5 1,8 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0 6,3 8,0 10,0



S355J2HS235JRH

Längenbereich: 
4000 - 12800 mm
4000 - 16000 mm

s

a

b
Längenbereich: 

4000 - 12800 mm
4000 - 16000 mm

● 

** **

 ●
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GESCHLOSSENE PARTIEN MIT NAHT

KALT HERGESTELLTE PROFILE

Positionen verfüg-
bar auf Bestellung

120x60 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

120x80 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

120x100 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

140x40 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

140x60 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

140x70 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

140x80 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

140x100 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

140x120 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

160x80 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

160x100 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

160x120 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

160x140 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

180x80 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

180x100 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

180x120 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

180x140 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

200x80 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

200x100 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

200x120 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

200x140  ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

200x150 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

200x160 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

220x80 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

250x100 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

250x150 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

STRUKTURPROFILE MIT RECHTECKIGEM QUERSCHNITT NACH PN-EN 10219

a x b 
[mm]

WANDSTÄRKE [mm]

1,5 1,8 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 5,0 6,0 6,3 8,0 10,0

**

**

**

**

**

**

**

**

**

**

**

**

**

**

**

**

**



KALT HERGESTELLTE PROFILE

Längenbereich: 
4000 - 12800 mm
4000 - 16000 mm

S235JRH

s

d

Längenbereich: 
4000 - 12800 mm
4000 - 16000 mm

S355J2H●  ●

****
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GESCHLOSSENE PARTIEN MIT NAHT

Positionen verfüg-
bar auf Bestellung

STRUKTURPROFILE MIT KREISFÖRMIGEM QUERSCHNITT NACH PN-EN 10219

d 
[mm]

WANDSTÄRKE [mm]

1,5 1,8 2,0 2,3 2,5 2,6 2,9 3,0 3,2 3,6 4,0 4,5 5,0 5,6 6,0 6,3 8,0 10,0

17,2 ● ● ● ●

18,0 ● ● ● ●

20,0 ● ● ● ●

21,3 ● ● ● ● ● ●

22,0 ● ● ● ●

25,0 ● ● ● ●

26,9 ● ● ● ● ● ● ● ● ●

28,0 ● ● ● ●

30,0 ● ● ● ●

32,0 ● ● ●

33,7 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

35,0 ● ● ● ●

38,0 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

40,0 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

42,4 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

48,3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

50,8 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

57,0 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

60,3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

63,5 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

70,0 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

76,1 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

88,9 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

101,6 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●



GESCHLOSSENE PARTIEN MIT NAHT

KALT HERGESTELLTE PROFILE

Längenbereich: 
4000 - 12800 mm
4000 - 16000 mm   

S235JRH

s

d

●  ●

Längenbereich: 
4000 - 12800 mm
4000 - 16000 mm

S355J2H

** **
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Positionen verfüg-
bar auf Bestellung

STRUKTURPROFILE MIT KREISFÖRMIGEM QUERSCHNITT NACH PN-EN 10219

d 
[mm]

WANDSTÄRKE [mm]

1,5 1,8 2,0 2,3 2,5 2,6 2,9 3,0 3,2 3,6 4,0 4,5 5,0 5,6 6,0 6,3 8,0 10,0

108,0 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

114,3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

133,0 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

139,7 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

152,4 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

159,0 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

165,1 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

168,3 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

193,7 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

204 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

219,1 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

244,5 ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

**

**

**

**

**

**



Die Profile sind aus verzinktem Blech in der Güteklasse DX51D gefertigt in einer 
Version mit oder ohne Zinkspritzen auf die Schweißnaht.

Werden als Zaunelemente verwendet – Zaunpfosten, Gartenmöbelelemente,
Konstruktionspfosten, Stützbalken, Baugerüstelemente, Rahmenkonstruktionen 
von Maschinen und Geräten, Terrassen- und Geländerelemente.

Das Angebot umfasst auch pulverbeschichtete Profile und Rohre in 4 Farben:

VERZINKTE UND LACKIERTE PROFILE

Geschlossene Profile mit quadratischem
Querschnitt im Bereich:

15x15 - 100x100

Geschlossene Profile mit rechteckigem
Querschnitt im Bereich:

20x10 - 180x20

Geschlossene Profile mit kreisförmigem
Querschnitt im Bereich:

38 - 60,3

RAL 7016 RAL 6005

RAL 9005 RAL 8017

12



VERZINKTE PROFILE

DX51D

Längenbereich: 
2000-12500 mm

s

d

13

3%

3.5%

STRUKTURPROFILE MIT RUNDEM QUERSCHNITT NACH PN-EN 10305

d 
[mm]

WANDSTÄRKE [mm]

0,7 0,8 1,0 1,2 1,5 2,0 2,5 3,0

14,0 ● ● ● ● ● ●

16,0 ● ● ● ● ● ●

18,0 ● ● ● ● ● ●

20,0 ● ● ● ● ● ● ●

21,3 ● ● ● ● ● ●

22,0 ● ● ● ● ● ● ●

25,0 ● ● ● ● ● ● ● ●

26,9 ● ● ● ● ● ●

28,0 ● ● ● ● ● ●

32,0 ● ● ● ● ● ●

33,7 ● ● ● ● ● ●

35,0 ● ● ● ● ● ●

38,0 ● ● ● ● ● ●

40,0 ● ● ● ● ● ●

42,4 ● ● ● ● ● ●

48,3 ● ● ● ● ● ●

50,8 ● ● ● ● ●

60,3 ● ● ● ● ● ●

76,1 ● ● ● ● ● ●

QUADRATISCHE STRUKTURPROFILE NACH PN-EN 10305

a x a 
[mm]

WANDSTÄRKE [mm]

0,7 0,8 1 1,2 1,5 2 2,5 3,0 4,0

15x15 ● ● ● ● ●

16x16 ● ● ● ● ● ●

18x18 ● ● ● ● ● ● ●

20x20 ● ● ● ● ● ● ●

25x25 ● ● ● ● ● ●

s

a

DX51D

Längenbereich: 
2000-12500 mm



PROFILE

VERZINKTE

14

3%

3.5%

Längenbereich:  
2000-12500 mm

s

a

b

DX51D

s

a

DX51D

Längenbereich:  
2000-12500 mm

QUADRATISCHE STRUKTURPROFILE NACH PN-EN 10305

a x a 
[mm]

WANDSTÄRKE [mm]

0,7 0,8 1 1,2 1,5 2 2,5 3,0 4,0

30x30 ● ● ● ● ● ●

40x40 ● ● ● ● ●

45x45 ● ● ● ● ●

50x50 ● ● ● ● ●

60x60 ● ● ● ● ●

70x70 ● ● ● ● ●

80x80 ● ● ● ● ●

100x100 ● ● ● ●

120x120 ● ● ● ●

RECHTECKIGE KONSTRUKTIONSPROFILE NACH PN-EN 10305

a x b 
[mm]

WANDSTÄRKE [mm]

0,7 0,8 1 1,2 1,5 2 2,5 3,0 4,0

40x20 ● ● ● ● ● ● ● ●

40x30 ● ● ● ● ●

50x30 ● ● ● ● ●

60x20 ● ● ● ● ●

60x40 ● ● ● ● ● ●

80x20 ● ● ● ● ● ●

80x40 ● ● ● ● ●

80x60 ● ● ● ● ●

100x20 ● ● ● ●

100x40 ● ● ● ● ●

120x20 ● ● ●

120x60 ● ● ● ●

140x20 ●

140x60 ● ● ● ●

160x20 ●

160x80 ● ● ● ●

180x20 ●

200x20 ●



PROFILE

VERZINKTE-LACKIERT

DX51D

DX51D

Längenbereich:  
1500 - 4000 mm

Längenbereich:  
1500 - 4000 mm

s

d

s

a

b

STRUKTUR PROFILE MIT KREISFÖRMIGEM QUERSCHNITT NACH PN-EN 10305

d 
[mm]

WANDSTÄRKE [mm]

1,00 1,20 1,50 2,00 2,60 2,90

38 ● ● ●

42,4 ● ● ● ● ●

48,3 ● ● ● ● ●

60,3 ● ● ● ● ● ●

15

RECHTECKIGE KONSTRUKTIONSPROFILE NACH PN-EN 10305

a x b 
[mm]

WANDSTÄRKE [mm]

1,00 1,20 1,50 2,00

60x40 ● ● ● ●

60x60 ● ● ● ●

80x80 ● ● ● ●

100x100 ● ● ● ●

Möglichkeit der Preisberechnung für andere Abmessungen



PRÄZISIONSROHRE UND SONDERPROFILE

Präzisionsrohre mit  
quadratischem Querschnitt im 

Bereich von:
15x15 - 30x30

Präzisionsrohre mit  
rechteckigem Querschnitt im 

Bereich von:
20x10 - 50x10

Präzisionsrohre mit rundem 
Querschnitt im Bereich von:

14,0 - 40,0

Präzisionsrohre mit ovalem 
Querschnitt im Bereich von:

30x15

Präzisionsrohre mit halbovalem 
Querschnitt im Bereich von:

40x30

Spezies ab E155 bis E700, Lieferstatus CR1/CR2

Oberflächenbeschaffenheit S2/S3/S4

Grathöhe beim Schweißen max. 1mm (Blinkreduzierung möglich)

Dichtheitsprüfung mit einem Prüfgerät

(Nahtkontinuität und umfang)

Das Material wird mit entsprechenden mechanischen Eigenschaften und Oberflächen

geliefert, die zum Schneiden, Biegen, Ziehen, Expandieren, Abflachen, Schweißen,

Verchromen, Galvaniken und Lakieren bestimmt sind. Unser Produkt wird in der  

Automobil –(Motorradindustrie, in Möbeln, Haushaltsgeräten sowie bei der Herstellung von 

Heizkörpern und ladwirtschaftlichen Maschinen verwendet. Präzisionsrohre werden bei der 

Herstellung von Leitern, IBC-Containern und Gewerbezelten eingesetzt.
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PRÄZISIONSROHRE UND SONDERPROFILE

E220 CR2S2/S3/S4

Längenbereich: 
2000 - 12000 mm

s

d

s

a

E220 CR2S2/S3/S4

Längenbereich: 
2000 - 12000 mm

Längenbereich: 
2000 - 12000 mm

E220 CR2S2/S3/S4

s

b

a

s

b

a

STRUKTURPROFILE MIT KREISFÖRMIGEM QUERSCHNITT NACH PN-EN 10305

d 
[mm]

WANDSTÄRKE [mm]

0,8 1,0 1,2 1,4 1,5 2,0 2,5 3,0

14,0 ● ● ● ● ● ●

16,0 ● ● ● ● ● ●

18,0 ● ● ● ● ● ●

19,0 ● ● ● ● ● ●

20,0 ● ● ● ● ● ● ●

22,0 ● ● ● ● ● ● ●

25,0 ● ● ● ● ● ● ● ●

28,0 ● ● ● ● ● ● ●

32,0 ● ● ● ● ● ● ●

38,0 ● ● ● ● ● ● ●

40,0 ● ● ● ● ● ● ●

QUADRATISCHE STRUKTURPROFILE NACH PN-EN 10305

a x a 
[mm]

WANDSTÄRKE [mm]

0,8 1,0 1,2 1,4 1,5 2,0 2,5 3,0

15x15 ● ● ● ● ●

16x16 ● ● ● ● ● ●

18x18 ● ● ● ● ● ● ●

20x20 ● ● ● ● ● ● ●

25x25 ● ● ● ● ● ● ●

30x30 ● ● ● ● ● ● ●

PRÄZISIONSROHRE MIT OVALEM UND HALBOVALEM QUERSCHNITT NACH PN-EN 10305

a x b 
[mm]

WANDSTÄRKE [mm]

0,8 1,0 1,2 1,4 1,5 2,0 2,5

oval 30x15 ● ● ● ● ● ●

semiowal 
40x30

● ● ● ● ● ● ●

oval (elliptisch)  
50x25

● ● ● ● ● ● ●
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PRÄZISIONSROHRE UND SONDERPROFILE

RECHTECKIGE BAUFORMEN NACH PN-EN 10305

a x b 
[mm]

WANDSTÄRKE [mm]

0,8 1,0 1,2 1,4 1,5 2,0 2,5

20x10 ● ● ● ● ●

20x15 ● ● ● ● ● ●

25x10 ● ● ● ● ●

25x15 ● ● ● ● ● ●

30x10 ● ● ● ● ●

25x20 ● ● ● ● ● ●

30x15 ● ● ● ● ●

30x20 ● ● ● ● ● ●

35x15 ● ● ● ● ●

40x10 ● ● ● ●

40x20 ● ● ● ● ● ●

50x10 ● ● ● ●

Längenbereich: 
2000 - 12000 mm

s

a

b

E220 CR2S2/S3/S4
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STAHLBLECHE UND- BÄNDER

WARMGEWALZTE BLECHE

STAHL – TYP NAME
(Der Gegenstand)

Standard für Stahlsorten
(Klassifikation) ABMESSUNGSNORM

S235JR...,S235JO..., 
S235J2...+AR / +N (S275, 

S355, etc.)
EN 10025-1:2004 EN 10025-2:2019 EN 10051:2010

S355N, S355NL EN 10025-1:2004 EN 10025-2:2019 EN 10029:2011

P235 (265/295/355) GH 16 
Mo3 EN 10028-1:2017 EN 10028-2:2017 EN 10051:2010

P235 (265) S EN 10207:2017 EN 10207:2017 EN 10051:2010

P 245 (265/295/355) NB EN 10120:2017 EN 10120:2017 EN 10051:2010

S235JOW + AR, S235J2W  
+ AR, S235JOW + N, S235J2W 

+ N, (S355...)
EN 10025-1:2004 EN 10025-2:2019 EN 10051:2010

P275NH, P275NL1 (P355...) EN 10028-1:2017 EN 10028-3:2017 EN 10029:2010
EN 10051:2010

S315 (355, 420, 460, 500...)
MC EN 10149-1:2013 EN 10149-2:2013 EN 10051:2010

DD11, DD12, DD13, DD14 EN 10111:2008 EN 10111:2008 EN 10051:2010
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LÄNGSTRENNUNG
ROLLEN – AUFWICKELN

Blächstärke

Max. Coilbreite

Min. Coilbreite

Max. Coilgewicht

Min. Bandbreite

Toleranz bei der Herstellung von Bändern

Durchmesser der inneren Coil (La-

dungsspule)

Durchmesser des inneren geschlitzten Coils

Max. Geschwindigkeit der Maschine

Max. Bruchlast

1,50 - 16,00 mm

2 100 mm

300 mm

35 000 kg

50 mm (auf Nachfrage)

+/- 0.1 mm

508-900 mm

508/610 mm

200 m/min.

1000 N/mm2 (bis 12mm)  

700 N/mm2 (12-16mm)

QUERSCHNEIDEN

Querschnitt Blechdicke

Max. Breite Coils

Min. Blechlänge

Max. Blechlänge 

Min. Blechbreite 

Max. Coilgewicht 

Toleranz bei der Blechherstellung 

Blech – Fasentoleranz 

Innendurchmesser der Spule (Coil)

Max. Außendurchmesser der Spule 

Max. Materialfestigkeit

Max. Maschinengeschwindigkeit 

Max. Gewicht der Packung

1,5 - 6.0 mm

2 070 mm

400 mm

12 100 mm

300 mm

32 000 kg

+/- 0.5 - 1 mm

+/-  1.0 - 1.5 mm

508 - 890 mm

2 300 mm

520 N/mm2

60 m/min.

6 000 kg

WARMGEWALZTE BLECHE

STAHLBLECHE UND- BÄNDER
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BLACHY GORĄCOWALCOWANE

BLACHY I TAŚMY STALOWE

STAHLGÜTE NAME DES PRODUKTS
(Betreff)

STAHLSORTENNORM
(Klassifizierung) ABMESSUNGSNORM

DC01, DC03, DC04, DC05 EN 10130:2009 EN 10130:2009 EN 10130:2009

HC260LA, HC300LA, HC-
340LA, HC380LA, HC420LA EN 10268+A1:2014 EN 10268+A1:2014 EN 10131:2006

DC01Ek EN 10209:2013 EN 10209:2013 EN 10209:2013

MINIMALE BREITE DES GURTES DICKENBEREICH

25.2 mm #0.30 - 1.10 mm

25.3 mm #1.15 - 1.50 mm

25.5 mm #1.60 - 2.50 mm

25.6 mm #2.60 - 3.00 mm

Eine Liste von Mindestbandbreiten, die in Abhängigkeit von der Dicke des Ausgangsmaterials in
Längsrichtung geschnitten werden.

TOLERANZ DICKENBEREICH

+/- 0.10 mm #0.30 - 1.00 mm

+/- 0.15 mm #1.10 - 1.50 mm

+/- 0.20 mm #1.60 - 2.00 mm

+/- 0.30 mm #2.10 - 3.00 mm

Die Breitentoleranz hängt von der Dicke abaus dem die Bänder geschnitten werden.
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STAHLBLECHE UND- BÄNDER

KALTGEWALZTE BLECHE

QUERSCHNITTSCHNEIDEN

Blechdicke 

Max. Coilbreite 

Min. Blechlänge 

Max. Blechlänge 

Min. Breite des Blechs 

Max. Gewicht des Coils 

Fertigungstoleranz des Blechs 

Diagonaltoleranz des Blechs 

Innendurchmesser des Coils 

Außendurchmesser des Coils 

Festigkeit des Materials 

Max. Maschinengeschwindigkeit 

Max. Paketgewicht

0.5 - 3 mm

1 550 - 2 070 mm

400 mm

6 000 mm

300 - 400 mm

20 000 kg

+/- 0.5 - 1 mm

+/- 0.5 - 1 mm

508 - 890 mm

1800 mm

200 - 510 N/mm2

15 - 600 m/min.

4 000 kg

LÄNGSTRENNUNG  
(ABWICKELN DER COILS)

Blechdicke

Max. Breite der Coils

Min. Breite der Coils

Max. Gewicht der Coils

Min. Blechbreite

Toleranz des Bandes

Innendurchmesser der Coils

Innendurchmesser des geschnittenen Coils

Min. Coil-Durchmesser mit Band

Max. Coil-Durchmesser mit Band

	 Coil- Achse horizontal

	 Coil-Achse vertikal

Max. Geschwindigkeit der Maschine

0.3 - 3 mm

2 100 mm

300 mm

32 000 kg

25.2 mm

+/- 0.1 mm

508 - 610 mm

508 mm

800 mm

2 000 mm

1 700 mm

200 m/min.
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STAHLGÜTE NAME DES PRODUKTS
(Betreff)

STAHLSORTENNORM
(Klassifizierung) ABMESSUNGSNORM

DX51-57D+Z, + AZ, etc. EN 10346:2015 EN 10346:2015 EN 10143:2006

S220-550GD+Z, AZ, etc. EN 10346:2015 EN 10346:2015 EN 10143:2006

HX260-500LAD+Z, AZ, etc. EN 10346:2015 EN 10346:2015 EN 1043:2006

MINIMALE BREITE DES GURTES DICKENBEREICH

25.2 mm #0.30 - 1.10 mm

25.3 mm #1.15 - 1.50 mm

25.5 mm #1.60 - 2.50 mm

25.6 mm #2.60 - 3.00 mm

Liste der Mindestbeiten der längsgeschnittenen Streifen je nach Materialdicke.

TOLERANZ DICKENBEREICH

+/- 0.10 mm #0.30 - 1.00 mm

+/- 0.15 mm #1.10 - 1.50 mm

+/- 0.20 mm #1.60 - 2.00 mm

+/- 0.30 mm #2.10 - 3.00 mm

Die Breitentoleranz hängt von der Dicke des Materials ab, aus dem die Streifen geschnitten sind.

VERZINKTE BLECHE

STAHLBLECHE UND- BÄNDER
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STAHLBLECHE UND- BÄNDER

VERZINKTE BLECHE

QUERSCHNITTSCHNEIDEN

Blechdicke

Max. Coil-Breite

Mindestlänge Blechtafel

Maximalelänge Blechtafel

Mindestbreite Blechtafel

Max. Coil-Gewicht

Fertigungstoleranz Blechtafel

Toleranz der Fasen des Blechs

Coil-Innendurchmesser

Coil-Außendurchmesser

Materialfestigkeit 

Max. Geschwindigkeit der Maschine

Max. Packetgewicht

0.5 - 3 mm

1 550 mm

400 mm

4 000 - 6 000 mm

300 - 400 mm

20 000 kg

+/- 0.5 - 1 mm

+/- 0.5 - 1 mm

508 - 890 mm

1 800 mm

200 - 510 N/mm2

60 m/min.

4 000 kg

LÄNGSSCHNEIDEN 
ABWICKELN DER COILS

Blechdicke

Max. Coil-Breite

Min. Coil- Breite

Max. Coil-Gewicht

Min. Streifenbreite 25,2 mm

Fertigungstoleranz des Streifens

Coil-Innendurchmesser

Min. Coil-Durchmesser mit Band

Max. Coil-Durchmesser mit Band 

	 Coil-Achse horizontal 

	 Coil-Achse vertikal 

Geschwindigkeit der Maschine

0.3 - 3 mm

2 100 mm

300 mm

32 000 kg

25.2 mm

+/- 0.1 mm

508 - 610 mm

800 mm

2 000 mm

1 700 mm

250 m/min.
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VERPACKUNG UND LAGERUNG

Rohre und Hohlprofile

Wird standardmäßig geliefert in Bündeln mit einem Gewicht 

von ca. 4 Tonnen. Zusätzlich gesichert werden Präzisionsrohre 

und verzinkte Rohre mit Holzlatten. Packete mit Profilen und 

pulverbeschichtetenen Rohren- mit Styroporunterlagen.

Bänder

Coil-Achse horizontal: Auf der Palette mit Stahlband 

um reift und für die Beförderung in einer Coil-Mulde 

bereitgestellt. Coil-Achse vertikal: Auf der Palette ohne 

Unterlagen mit Stahlband um reift-Warmgewalzte 

Bleche, Kaltgewalzte Bleche, Verzinkte Bleche. Coil-

Achse horizontal: Auf der Palette mit Stahl um reift mit 

Unterlagen- Warmgewalzte Bleche, Kaltgewalzte Bleche, 

Verzinkte Bleche.

Verzinkte Bleche

Standardmäßig verpackt in Packungen von über 1,5 Tonnen. Ein 

Paket besteht aus drei Holzbrettern, Band und Schutztpapier.

Jedes Produkt ist mit einem einmaligen Strichcode 

versehen, was die Bestands-verwaltung und den Vertrieb 

wesentlich verbessert und beschleunigt.

Kaltgewalzte Bleche

Standardmäßig verpackt in Packungen von über 1,5 Tonnen. Ein 

Paket besteht aus drei Holzbalken, Band und Schutzpapier.

Warmgewalzte Bleche

Standardmäßig verpackt in Packungen von über 2 Tonnen. Die 

Pakete werden mit Stahlband umreift und standardmäßig auf 

Holzunterlagengelagert und transportiert.
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TRANSPORT UND LOGISTIK

Das Angebot von BUDMAT STEEL wird zusätzlich durch eine professionelle 

Lieferpolitik und einen Transportservice bereichert. Fortgeschrittene 

Zusammenarbeit mit einem zuverlässigen Spediteur, Budmat Transport, garantiert 

stets die höchste Qualität der Ware und deren reibungslose Lieferung an den 

angegebenen Ort. Dank der Zusammenarbeit mit Budmat Transport verfügt 

BUDMAT STEEL über einen modernen Fuhrpark von mehreren hundert LKWs und 

Spezialfahrzeugen.

Das Unternehmen führt auch Lieferungen auf der Schiene (eigenes Gleisanschluss) 

durch, was die zusammenarbeit erleichtert und die Zeit bis zur Auftragsabwicklung 

verkürzt.

Die Möglichkeit, den Schienentransport zu nutzen, eignet sich besonders gut für sehr 

große Aufträge und ihre Größe unbegrenzt sein können.

26



UNSERE LEIDENSCHAFTEN
Budmat Steel als europäischer Marktführer, der sich auf die Herstellung und Verarbeitung von
Stahlwerkstoffen spezialisiert hat, sponsert seit Jahren die größte Drift-Liga Europas-Drift 
Masters 2024 und Piotr Więcek, ein Titelfahrer, der für das Worthouse Drift Team fährt.

Höhste Präzision ist das Element, das die verarbeitende Industrie verbindet mit Driften- dem am
schnellsten wachsenden Motorsport. Autofahrer müssen während der Fahrt schnell auf das sich 
verändernde Umfeld reagieren- so wie wir auf die Bedürfnisse des Marktes reagieren.

Stabiltät und Sicherheit sind Eingeschaften, die von der Jury von Drift Masters, aber auch von
unseren Kunden hoch bewertet werden. Über 30 Jahre bieten wir pünktliche Lieferung und 
Qualität die durch Zertifikate unterschtüzt werden.

Wenn Sie ein Auto in einer kontrolierten Rutsche fahren, entsteht eine äußerst spktakuläre Show.
Unsere Profile schaffen beeindruckende Hallen, modulare Häuser, Tore und Zäune aber 
sie werden auch in der Automobilindistrie eingesetzt und tragen zur Entwicklung der 
Automobilindustrie bei.

Ab 2023 wird die Finalrunde des Drift Masters im größten Stadion Polens organisiert, in dem der Weltrekord für die Teilnahme 

am Drift-Wettbewerben gebrochen wurde. Im Jahr 2023 versammelten sich mehr als 55 000 Automobilfans an den Ständen 

von PGE Narodowy. Wir setzen auch auf Entwicklung und Innowation. Wir verarbeiten jedes Jahr mehr als 250 000 Tonnen 

Stahl. Wir sind das einzige Unternehmen auf dem Markt, das warmgewalzte Bleche mit Einzigartig auf dem Markt mit einer 

Dicke von bis zu 16 mm.
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ul. Kolejowa 21 
09-500 Gostynin 

tel.: +48 502 197 328

sekretariat@budmatsteel.com

www.budmatsteel.com
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